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ОКРАСОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Компания ТЕХНОЛАЙН разрабатывает и производит окрасочные кабины и «чистые 
комнаты».

Под термином «чистая комната» в деревообработке понимают обособленное 
пространство, предназначенное для проведения различных видов отделочных работ 
с использованием разных ЛКМ и получения при этом поверхности стабильно высокого 
качества (например, за счет создания оптимального микроклимата в рабочей зоне, 
в частности, за счет воздуха, очищенного от примесей, мелкодисперсных взвесей, 
аэрозолей и создания в ней избыточного давления). Чистая комната применяется и в 
других отраслях, например, для нанесения клея при производстве и монтаже радиоэлек-
тронной техники, в аэрокосмической и другой промышленности.

Конструктивные и технологические особенности оснащения чистой комнаты позволяют 
устанавливать и контролировать в автоматическом режиме температуру приточного 
воздуха, отслеживать такие параметры, как загрязнение фильтров, угроза обмерзания 
теплообменника, регулировать производительность приточного воздуха в зависимости 
от загрязнения фильтров.

Покрасочное помещение оборудуется постом/рабочим местом для окраски деталей. 
Бывают кабины с сухой системой фильтрации и гидрофильтром. Последние делятся 

по наличию активного пола или поддона.
Активный гидрофильтр считается системой, более продвинутой для очистки воздуха 

от ЛКМ в отличие от сухой системы фильтрации. Так, система позволяет не только 
очищать воздух при выбросе его из помещения, но и собирать в воде и выводить в место, 
удобное для его сбора.

Компания ТЕХНОЛАЙН первая в России разработала и внедрила технологию модульного 
активного водяного пола, при сборке которого не используется сварка. Кабины с водяным 
гидрофильтром нашего производства имеют правильно организованное заэкранное 
пространство с тройным внутренним каскадом водопадов и дополнительной фильтрацией 
воздушного потока на выходе при помощи стекловолоконных фильтров. Это позволяет 
задерживать 98% покрасочной пыли и 61% паров растворителей.

Наша компания предлагает Вам:
• Предпроектную подготовку и инженерные изыскания (обследование существующих 

помещений, анализ требований к новому помещению и оборудованию, сбор необхо-
димых исходных данных на основе обмеров и консультаций с работающим персоналом)

• Разработку технологической и инженерной частей проекта помещений в соответствии 
с их профилем и назначением, отвечающего требованиям нормативной документации.

• Оформление и согласование с заказчиком пакета проектно-сметной документации.
• Составление объемов и определение набора спецификаций оборудования, изготов-

ление необходимого оборудования и элементов систем.
• Монтаж и пуско-наладочные работы.
• Обучение персонала.
• Техническое обслуживание сданного объекта и последующая модернизация.

Перестаньте терять деньги из-за брака на окраске. Развивайтесь вместе с нами!
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Кабина окрасочная с водяной системой фильтрации  
(с гидрофильтром) мод. ТЛ КОВ (1)

Как правило, данные кабины используются в ЧИСТЫХ КОМНАТАХ производства 
компании ТЕХНОЛАЙН. Высокий уровень чистоты, обеспечиваемый кабиной, позволяет 
работать как со сложными красками различных цветов, так и с клеевыми системами. 
Кабины часто используются на однотонных глянцах с высоким показателем Глосс.

Разработка компании ТЕХНОЛАЙН - активный водяной пол - позволяет собирать остатки 
ЛКМ в специальной зоне вне рабочего пространства у насоса. Система требует периодиче-
ского обслуживания зоны сбора ЛКМ. Рекомендуется использование коагулянта.

Активный водяной пол выполнен из гнутых металлических элементов. Сборка 
конструкции производится без использования сварки, что приводит к более долговечной 
эксплуатации оборудования. 

Кабина окрасочная с водяным 

фильтром с фронтальной завесой 

и активным водяным полом

Кабина окрасочная с водяным 

фильтром с фронтальной завесой 

и активным водяным поддоном

Кабина окрасочная с водяным 

фильтром с 3-мя завесами и 

активным водяным полом

Основные преимущества окрасочных кабин мод. КОВ
• Модель кабины КОВ без боковых стен разработана для ручной и автоматической 

покраски деталей больших размеров. Длинные и объемные детали можно окрашивать 
в проходном режиме. Удаление загрязнений из рабочей зоны происходит путём 
смывания частиц с фронтальной поверхности стены потоком воды и всасывания 
загрязнённого воздуха через переднюю зону кабины.

• Благодаря модульной конструкции кабина КОВ может быть легко доукомплектована 
активным водяным полом, активными водяными стенами, потолочным пленумом 
притока чистого воздуха.

• Высокое качество нанесения лакокрасочного покрытия обеспечивается равномерной 
скоростью воздушного потока по всему всасывающему фронту. Точный расчет 
пропускной способности центробежного взрывобезопасного вентилятора низкого 
давления, который обеспечивает высокую производительность и низкий уровень 
шума при небольшом потреблении энергии.

• Корпус активного водяного поддона окрасочной кабины КОВ имеет оцинкованную 
защиту для увеличения химической стойкости металла к воздействию агрессивных 
частиц ЛКМ и коагулянтов. Опционально детали КОВ могут быть изготовлены из 
нержавеющих сортов металла.

Кабина окрасочная с водяной системой фильтрации  
(с гидрофильтром) мод. ТЛ КОВ (2)

• Водяной центробежный насос и фильтры механической очистки воды вынесены за 
пределы рабочей зоны. Это позволяет обслуживать кабину без остановки рабочего 
процесса.

• Фронтальный экран главного водопада обеспечивает непрерывный, равномерный 
водяной поток. С максимальной эффективностью он улавливает частицы краски и 
защищает металл КОВ от коррозии.

• Многоступенчатая система фильтрации воздуха, состоящая из каскадного водяного 
фильтра, и кассетных стекловолоконных фильтров из нетканого материала, обеспе-
чивает максимальную очистку воздуха от окрасочного тумана.

• Лёгкий доступ ко всем внутренним поверхностям КОВ позволяет содержать их в 
чистоте, тем самым значительно продлить срок службы. 

• Отделочные КОВ компании ТЕХНОЛАЙН являются высокоэкономичным оборудо-
ванием с минимальными затратами на обслуживание и расходные материалы.

Окрасочные кабины Окрасочные кабины

Кабина с фронтальной водяной завесой предназначена для очистки воздуха от 
взвешенных частиц (аэрозолей) ЛКМ, органических растворителей, и т.д., создания благо-
приятных условий для окрашивания (нанесения клеевых составов) на отделываемые 
детали методом распыления и создания санитарных условий для работающего персонала. 
В качестве фильтрующих элементов используется вода и фильтры из нетканого 
материала. Для удобства работы и обслуживания кабина оснащена активным водяным 
полом, который разработан таким образом, что водяной поток, находящийся в кабине, 
постоянно циркулирует и позволяет собирать загрязнения в одном месте с помощью 
фильтров механической очистки. Имеется съёмный экран для доступа к внутренним 
поверхностям кабины. Глубина отделочного пространства может быть увеличена с 
кратностью 500мм. 

Кабина может дополнительно комплектоваться приточным пленумом для равно-
мерной подачи воздуха в зону покраски.
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Кабина окрасочная с сухой системой фильтрации  
мод. ТЛ КОС (1)

Данные кабины были разработаны и спроектированы для производств, заботящихся 
об окружающей среде и ставящих себе цель в обеспечении комфортных условий труда. 
Набором типов и количеством фильтров можно регулировать степень очистки и долго-
вечность работы кабины без замены фильтров. 

В кабинах устанавливаются датчики давления, которые сигнализируют о степени 
загрязнения фильтров и предупреждают о необходимости их замены.

Разработка стандартной кабины выполнена с двумя фильтрами из картонного и 
нетканого материала, что позволяет собирать до 90% материала ЛКМ. Данные системы 
позволяют собирать ЛКМ в фильтрах и утилизировать их с фильтрами. Операция проста 
и удобна с использованием удобных заверток и защелок.

При производстве кабины используются 100% отечественные комплектующие, что 
позволяет проводить легкое обслуживание и ремонт в любой части России. С кабиной 
направляется инструкция и полная электросхема для удобства работы, обслуживания и 
ремонта.

Комплектация КОС:
• комплект деталей корпуса кабины из оцинкованной стали толщиной 1,2 и 1,5 мм

• комплект крепежа (ручки, болты, гайки и т.п.)

• комплект фильтров из нетканых материалов

• комплект фильтров-сепараторов

• упаковка

• вентилятор низкого давления, выполненный во взрывозащищенном исполнении

• светильники используем 2-х типов (по согласованию): 
  - светодиодный светильник с защитой от пыли и влаги IP54 (Россия)
  - светодиодный светильник взрывозащищенный IP66 (Россия)

• электрический шкаф управления IP54

Кабина окрасочная с сухой 

системой фильтрации с расши-

рением и дополнительной секцией

Кабина окрасочная с сухой 

системой фильтрации 

 с расширением

Кабина окрасочная с сухой 

системой фильтрации для ЛКМ

Кабина окрасочная с сухой системой фильтрации  
мод. ТЛ КОС (2)

Общие технические характеристики:
• 2 / 3 / 4 фильтра

• рабочая глубина 500 мм / 1000 мм /…. 3000 мм и т.д.

• выполняется в 2-х форм факторах:
 - как стена, для производств с большими заготовками 
 - в виде стола, для фасадов, мебели и небольших деталей

• рабочая ширина от 1000 мм с шагом в 500 мм, практически любой ширины, 3000 мм 
/ 4000 мм….10000 мм и т.д.

Габаритные размеры кабины по глубине (без вентилятора) 1000 мм, по высоте (с венти-
лятором) 2890 мм, по высоте (без вентилятора) 2160 мм, зона всасывания по высоте 2080 
мм, фильтр первой ступени бумажный лабиринтный и фильтр второй ступени стекловоло-
конный - размер по зоне всасывания.

Таблица технических параметров
Параметры кабины КОС2000 КОС3000 КОС4000 КОС5000 КОС6000

Габаритные размеры кабины по глубине 
(с учётом угла разворота вентилятора) 1095мм /1135мм /1200мм /1295мм

Габаритные размеры кабины по ширине 
(без шкафа управления) 2000 3000 4000 5000 6000

Зона всасывания по ширине (мм) 1920 2920 3920 4920 5920

электродвигатель (взрывозащищённый) 
количество (шт.) и мощность (кВт.) 1х1.5 1х2.2 2х1.5 2х2.2 2х2.2

Производительность вентиляторов, м³/час до 6000 до 7500 до 12000 до 14000 до 14000

Светильники взрывозащищенные (шт.) 1 2 2 3 3

Имеет дополнительный выдвижной фильтр перед вентиля-
тором и блок фильтрации после вентилятора, что позволяет 
экономить на обслуживании и замене фильтров.

Кабина для нанесения клея с сухой фильтрацией

Окрасочные кабины Окрасочные кабины
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Окрасочно-сушильная камера для автотранспорта (1)

Конструкция камеры
Несущая конструкция комнаты выполнена из стальных профилей требуемого сечения 

на металлическом основании с заездными трапами. Фиксируются к полу анкерами. 
Устанавливается на пол. Полностью изолирует место проведения работ от остального 
помещения, вертикальный воздушный поток.

Боковые стены кабины состоят из сэндвич-панелей с теплоизоляцией из негорючего 
материала. Общая толщина панели 40 (50) мм. 3-х створчатые ворота 3000х3000 мм. 
Количество 1 шт.

Пол полностью решетчатый.
Боковая Сервисная дверь (1 шт.) со смотровым окном позволяет осуществить доступ 

персонала внутрь кабины ОСК в любое удобное время. Благодаря своей унифицированной 
структуре установка двери может быть произведена в любом промежутке боковых 
панелей. Размер проёма 800x2000 мм. Конструкция ОСК является унифицированной, 
что позволяет установить приточно-вытяжную группу с любой стороны, непосредственно 
при проведении монтажа.

Система фильтрации
3-х ступенчатая система фильтрации воздуха соответствует высоким экологическим 

стандартам и позволяем на 95% обеспылить внутренне помещение кабины ОСК. Приток 
осуществляется сверху, забор в пол. Установлена система с сухими фильтрами в кассетах. 
Удобство замены фильтров в кассетах.

В комплекте: 
• Фильтр потолочный;
• Фильтр напольный;
• Фильтр предварительный. 

Электронная панель управления
Соответствует правилам безопасности и требуемым уровням защиты. Включает 

терморегуляторы кнопки управления вентиляторами и потолочным освещением.

Окрасочно-сушильная камера для автотранспорта (2)

Окрасочно-сушильная камера (ОСК) с приточно-вытяжным тепловентиляционным 
агрегатом и газовой горелкой (Riello мод. RS 44MZ TC FS1, двухступенчатая) предна-
значены для организации технологических процессов окраски и сушки лакокрасочных 
покрытий, узлы с поврежденным ЛКП и прочими видимыми дефектами после испытаний.

Освещение
Верхнее - 40 светильников диодных EX вдоль стен и на потолке.
Требования по освещенности в камере окраски – не менее 2100 Люкс. Предусмотрены 

верхнее (под углом 45 градусов) и боковое диодное освещение, встроенное в стены камеры.

Приточно-вытяжная система
Блок приточки: два мотора по 4 кВт 4-хкратный теплообменник 260 кВт, дизельная 

горелка 236 кВт.
Блок вытяжки один мотор 7,5 кВт, плавный пуск (звезда/ треугольник), шибер регули-

ровки избыточного давления.
Нагрев с помощью газового оборудования, подача воздуха через приточную систему 

с системой фильтрации. Подача через потолочные фильтра.
Вытяжка осуществляется через систему фильтров в пол. Расположены вдоль боковых 

стен с 2-х сторон.
Приточно-вытяжная группа осуществляет работу в трех режимах:

• Продувка;
• Покраска;
• Сушка.
Переключение между режимами осуществляется при помощи пневмо-заслонки 

(режимы - сушка/ покраска).
Система имеет автоматическую регулировку давления в камере.

Система нагрева
Система нагрева состоит из горелки и теплообменника из нержавеющей стали. В 

стандартную комплектацию ОСК входит газовая горелка фирмы Riello.

Пульт управления
Пульт управления с тремя режимами (продувка, покраска, сушка).
Пульт управления располагается на внешней поверхности стен помещения камеры. 

Также опционально возможно его расположение в любом удобном месте. Пульт управ-
ления содержит:

• Регулятор для настройки и отображения текущей температуры внутри камеры;
• Счётчик моточасов, для определения наступления периода обслуживания камеры;
• Таймер сушки, позволяет настроить время сушки;
• Лампы-индикаторы, информирующие о работе камеры;
• Кнопки запуска и остановки работы камеры;
• Выключатель освещения;
• Сетевой выключатель.

ОСК ОСК
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Окрасочно-сушильный комплекс мод. ТЛ ОСК (1)

Окрасочно–сушильная камера – это сложное техническое сооружение, в котором 
регулируется концентрация взвешенных в воздухе частиц пыли и поддерживается специ-
фический микроклимат.

Она предназначена для создания оптимальных условий для покраски и сушки 
отделываемых деталей; повышения качества отделки; создания санитарных условий для 
рабочего персонала (маляра) путём сведения к минимуму количества пыли, аэрозольных 
частиц и паров растворителей.

Обеспечение оптимального микроклимата при проведении лакокрасочных работ 
позволяет получать поверхности высокого качества.

Конструкция
Стены выполнены из панелей толщиной 

40 мм с заполнением из самозатухающего 
полиуретана.

Потолок выполнен из самонесущих 
панелей толщиной 40 мм. Камера оснащается 
откатными или распашными воротами по 
желанию заказчика. 

В зоне отделки расположена отдельная 
дверь аварийного выхода. Зона отделки 

отделена от зоны сушки перегородкой с откатными воротами. Вся конструкция имеет 
герметичные соединения, которые позволяют сохранять тепло и препятствуют проник-
новению пыли.

Пост отделки деталей
В соответствии с Техническим заданием 

может состоять из окрасочных кабин с 
водяным или сухим фильтром (КОВ или КОС), 
кабин для шлифовки деталей.

Приточная система с поддержанием температуры 
Предварительная фильтрация воздушного потока обеспечивается через карманные 

фильтры. Нагрев воздуха осуществляется с помощью медного теплообменника с алюми-
ниевым оребрением. Окончательная очистка воздуха, поступающего в камеру, проис-
ходит через потолочные кассетные фильтры EU5-98%. Заданная температура поддержи-
вается автоматически с помощью контроллеров.

Вытяжные вентиляторы
Центробежные вентиляторы выполнены во взрывозащищённом исполнении с двига-

телем IP-55. В местах возможного соприкосновения корпуса и колеса для предотвра-
щения образования искр установлены латунные вставки. Для экономии тепловой энергии 
применяется система рециркуляции.

Потолочные лампы 
Светильники взрывозащищенные IP66.

Окрасочно-сушильный комплекс мод. ТЛ ОСК (2)

ОСК ОСК
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Вальцовый покрасочный станок TL RCM (1)

Вальцовые покрасочные станки обеспечивают высочайшее качество и равномерность 
нанесения грунта/лака по всей поверхности заготовки при высокой производительности.

Наносящая группа представлена тремя валами: наносящим, имеющим резиновое 
покрытие, тип покрытия зависит от материала, который будет наноситься на заготовку. 
Дозирующим - данный вал позволяет регулировать толщину наносимого материала. 
И поддерживающим - в данном случае этот вал находится под лентой, он помогает 
нивелировать неровности заготовки при нанесении и проталкивать их. На каждый вал 
установлен свой привод, что позволяет гибко настроиться под различные наносимые 
материалы, задав свою скорость вращения и направления вращения валов.

Подача материала к валам осуществляется пневмонаносом, на который установлен 
регулятор давления, за счет которого можно настроить количество подаваемого 
материала. Система является замкнутой, т.е. весь лишний материал сливается обратно в 
ведро, из которого пневмонанос его и берет.

Если станок установлен в линию, то на станине предусмотрены опорные колеса, на 
которых станок можно выкатить из линии и провести обслуживание.

Все органы управления станком расположены с одной стороны. Вся автоматика распо-
ложена с противоположной стороны станка.

Контроль параметров осуществляется с панели оператора.

Данные станки обеспечивают: 
• стабильность нанесения ЛКМ на заготовку, 

• низкий расход ЛКМ (до 20-30 гр/м2), 

• высокую производительность.

Мы производим вальцовые станки с рабочей шириной 400, 600, 800, 1300 мм, с 
приводной лентой и без. А также нестандартные вальцовые станки под задачи заказчика.

Для двухстороннего окрашивания деталей есть модель с четырьмя валами.

Вальцовый станок для паркета Схема наносящей группы

Вальцовый покрасочный станок TL RCM (2)

Назначение
Данный станок подойдет для покраски (нанесения ЛКМ) на плитные материалы такие 

как: гипсокартон, МДФ, СМЛ панели, двери, фанеру, стекло и т.д.
Вальцовые покрасочные станки предназначены для нанесения грунтов и финишных 

покрытий на мебельные щиты, паркетную доску, столешницы и другие плоские заготовки. 
Материал наносимого покрытия может быть любого типа: полиуретан, акриловые и 
водорастворимые лаки, покрытия с отвердеванием под действием ультрафиолетовых 
лучей и т.п.

Особенности 
• Точная регулировка количества наносимого лака;

• Плавная регулировка скорости конвейера и наносящего (покрасочного) вала;

• Отображение высоты рабочего узла для удобства оператора;

• Высокая производительность;

• Возможность параллельной загрузки нескольких заготовок одинаковой толщины 
(паркет и т.п.);

• Возможность полной автоматизации покрасочного процесса при установке станка в 
линию с сушильным оборудованием и другими станками.

Технические характеристики
Рабочая ширина, мм 1300
Толщина окрашиваемых заготовок, мм 3-50
Количество наносимого лака, г/м2 10-30
Максимальная скорость подачи, м/мин 15
Высота рабочего стола, мм 900±20
Габариты, мм 1700x1500x1300

Вальцовый станок для панелей
с 3-мя валами

Вальцовый станок для панелей
с 4-мя валами

Вальцовая покраска Вальцовая покраска
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Автоматический окрасочный станок изготовлен в соответствии с современными 
требованиями к охране окружающей среды. Станок позволяет окрашивать профильный 
погонаж и работать в составе линии.

Основа станины представляет собой стальную сварную конструкцию и трубчатые 
профиля, на которые крепятся конструктивные элементы.

Система подачи с варьируемой скоростью представляет собой систему транспортных 
лент в специальном, стойком к воздействию растворителей, исполнении, а также метал-
лических роликов, приводимых в движение с помощью зубчатых полиуретановых ремней, 
что обеспечивает равномерную и бесшумную работу линии.

Пневматическая панель управления встроена в станину. На ней расположены пневмо-
регуляторы для каждого из пистолетов.

Программируемый контроллер, смонтированный на электрическом щите управления, 
оснащен жидкокристаллическим дисплеем. Настройка автоматического цикла осущест-
вляется на примере одной заготовки.

Защитная система отключает распыление, если не работает аспирация или открыта 
дверь кабины.

Технические характеристики:
• Внешние размеры - длина 3300мм, ширина 1500мм, высота 2900мм

• Размеры деталей - длина от 1000 мм, ширина макс 290мм, высота макс. 115мм

• Диаметр раструба аспирации (мин.) - 315мм

• Скорость подачи - от 10 м/мин. до 40 м/мин. ± 5%

• Производительность вентилятора - ≈ 4500 м³/час

• Двигатель подачи (~50 Гц) - 0,55 кВт

• Двигатель вытяжки - 1,5 кВт

• Установленная мощность (± 10%) - 3 кВт

Автоматический покрасочный станок 
для погонажных заготовок TL SCPM 300

Автоматический покрасочный станок 
 для покраски панелей TL SCPM 600-1300

Станок позволяет окрашивать широкие заготовки - панели, фасады двери и прочее, и 
работать как отдельно, так и в составе линии, с системами шлифовки и сушки изделий.

Станина станка выполнена из металла значительной толщины, сварена промышленным 
способом и укреплена специальными вставками для лучшей работы на прогиб. Станины 
сделаны индивидуально. 

Пневматическое оборудование от ведущих производителей CMC, FESTA и пр. Распыли-
тельное оборудование преимущественно компании IWAT, для работы в тяжелых условиях, 
24/7. Масло и смазки используем специальное, промышленное от компании Роснефть и 
Лукойл. Это позволяет думать о его более редкой замене и использовать более жесткую 
эксплуатацию.

Технические характеристики:
• Внешние размеры - длина 3000мм, ширина 1500мм, высота 1600мм

• Размеры деталей - длина от 1000 мм, ширина 1300 - 600мм, высота 50мм макс.

• Диаметр раструба аспирации (мин.) - 315мм

• Скорость подачи - от 5 м/мин. до 15 м/мин. ± 5%

• Производительность вентилятора - ≈ 4500 м³/час

• Двигатель подачи (~50 Гц) - 0,75 кВт

• Двигатель вытяжки - 1,5 кВт

• Установленная мощность (± 10%) - 3 кВт

Количество пистолетов зависит от формы и других характеристик заготовок.

Покраска методом распыления Покраска методом распыления
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Позволяет наносить лак любого типа (PUR, 
органику, и т.д.) на гладкие поверхности с 
прямой или чуть скругленной кромкой, не 
уделяя особого внимания толщине обраба-
тываемой заготовки. Количество наносимого 
лака регулируется за счет выставления 
зазора между рабочими губками, а также 
изменения скорости подачи.

Комплектация:
• Основание с ленточным конвейером с одной секцией на входе и одной на выходе 

с синхронизацией скорости и ее регулировкой с помощью частотного преобразо-
вателя. Конвейерные ленты из стойкого к воздействию растворителей несколь-
зящего пластифицированного материала. Возможность регулировки по высоте для 
обеспечения надлежащей установки по уровню относительно остального входящего 
в комплект линии оборудования;

• Установленная на оборудовании неподвижная лаконаливная головка в переливном 
исполнении. Головка в переливном исполнении крайне проста в использовании и не 
нуждается в обслуживании, дозировка лака выполняется за счет выставления зазора 
между рабочими губками. Корпус головки полностью хромирован/или выполнен из 
нержавейки;

• Система подачи лака с электронасосом в комплекте для регулировки количества 
наносимого лака. Боковые сборные фланцы и канал для лака из нержавеющей стали;

• Система подачи лака включает в себя фильтр для непрерывной фильтрации лака.

Технические характеристики:
• Полезная ширина обработки - 1300 мм;

• Длина конвейеров на входе и выходе - 3000 мм;

• Высота обработки 900 ± 20 мм;

• Скорость подачи - 40-90 м/мин.;

• Установленная мощность 5 кВт.

Лаконаливная установка  
с одной неподвижной головкой TL LCM Шкаф для подготовки и смешения красок и клеев

Размеры внутренние 1500х1000х2000 мм (или по заказу).

Шкаф для подготовки клея и краски позволяет:
• Организовать безопасное место для подготовки клеёв/красок

• Создавать необходимые температурные условия для смешивания, эксплуатации, 
очистки и хранения

• Обезопасить рабочее место от возгорания

• Сократить время обслуживания в конце рабочей смены (в конструкции используются 
удобные поддоны)

• Устанавливать по заказу систему сигнализации и пожаротушения

Комплектация:
• стены, потолок оцинкованный лист (по заказу минеральная базальтовая вата толщина 

20 мм/ стальной крашеный лист)

• дверь распашная с замком 1 шт. 1500х2300 мм

• решетчатый пол 1500х1000 мм

• 2 поддона под решетчатым полом для удобства уборки пролитых веществ

• освещение 1 лампа

Система подготовки растворов, состав:
• система размешивания для водных растворов

• бак нагнетательный для подачи растворов под давлением к пистолетам

• блок регулировки давления воздуха, растворов, фильтры

• блок регулировки подачи растворов к пистолетам

• электрический бойлер для нагрева воды

Покраска методом лаконалива ОСК
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Сушильный шкаф предназначен для ускорения сушки ЛКМ 
материалов. Данное оборудование позволяет безопасно 
просушить помещенные в него изделия, соблюдая темпера-
турный режим и безопасность по превышению допустимых 
концентраций взрывоопасных газов.

В составе сушильного шкафа имеется газоанализатор, 
температурный датчик, датчик перепада давления, нагре-
вающие ТЭНы, электрощит управления в комбинации с инфор-
мационной панелью – задающей и отображающей режим 
работы шкафа. 

Область применения – любое производство, требующее 
сушки или выдержки при заданной температуре.

Основные типоразмеры ШС 1000 ШС 5000
Внешние габаритные размеры (ДхШхВ), мм 1120х1240х2040 2108х996х2436
Внутренний объем, м3 1,15 2

В процессе покраски любых изделий определяющим фактором является то, как и в 
каких условиях окрашенная поверхность будет высушена. 

Процесс сушки требует подхода, чтобы на выходе получить качественную поверх-
ность, и она долго сохраняла материал от дефектов.

До момента полного высыхания краска проходит стадии высыхания:
1) Пароудаление;     2) Высыхание с защитой от пыли;
3) Высыхание с защитой от рук;   4) Готова к упаковке.

Пока краска еще полностью не застыла, она является достаточно уязвимой. Сушильные 
тоннели позволяют создать необходимые условия для такого процесса сушки.

Их подбор осуществляется в зависимости от типа краски, режима сушки, необходимой 
скорости подачи изделий и производительности линии. Также учитывается габарит 
заготовки от предельной толщины и ширины заготовки.

Компания ТЕХНОЛАЙН выпускает сушильное оборудование с обдувом горячим 
воздухом (горячая вода, электричество, газ., диз. топливо, теплоноситель), может обору-
доваться ИК лампами или комбинированно, специальное направление краска для сушки 
UV излучением, в зависимости от Технического задания заказчика.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ СУШКИ Сушильная установка с лампами UV

Данная установка предназначена для 
сушки панелей шириной от 400 до 1500 мм. 
Выпускаются варианты с рабочими ширинами 
400/600/1100/1300 и 1500 мм. Рассчитана на 
сушку водных красителей. 

В зависимости от заготовок и требуемой 
производительности мы разрабатываем 
индивидуальный проект на сушильную 
установку с применением собственных 
наработок и опыта.

Вариант исполнения:
Станина тоннеля выполнена из гнутого листового металла. Сушильный тоннель 

установлен на цепном конвейере. Опоры конвейера имеют возможность регулировки по 
высоте ±50мм. Высота рабочей плоскости цепного конвейера: 850 – 900 мм.

Сушильный тоннель включает в себя четыре инфракрасные лампы с отражателем и 
системой принудительного обдува. Группа ИК ламп установлена на единой неподвижной 
раме. Защитный кожух лампы выполнен на всю ширину тоннеля и служит для посте-
пенного нагрева заготовки и выпаривания красителя. Позволяет постепенно удалять 
влагу, что приводит к качественной поверхности обрабатываемых заготовок. ИК лампы 
имеют регулировку мощности.

ИК лампы установлены на высоте 200мм от рабочей плоскости цепного конвейера.
Два вытяжных вентилятора обеспечивают постоянный обмен воздуха внутри рабочей 

полости кожуха лампы.
Цепной конвейер имеет регулировку скорости при помощи частотного преобразо-

вателя, расположенного в электрическом ящике.

Сушильный шкаф мод. ТЛ ШС

Сушильные установки
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Сушильный тоннель поперечный

Отличительной особенностью данной модели является поперечное перемещение 
заготовки (длиной до 6ти метров) в процессе сушки. Заготовка поступает в тоннель, 
автоматически перекладывается на транспортные цепи, проходит все этапы сушки и 
выгружается автоматически, либо вручную.

Сушильный тоннель для панелей

Отличительной особенностью данной модели является активная сушка заготовок с 
двух сторон (сверху и снизу). Это достигается за счет системы перемещения заготовок 
(она выполнена в виде приводных роликов с приваренными дисками.), активного обдува 
и инфракрасного излучения.

Сушильный тоннель (2)

Тоннель для панелей

Тоннель поперечный

Сушильный тоннель (1)

Сушильный тоннель продольный

Описание
Сушильный тоннель предназначен для ускоренной сушки покрытий на водной основе, 

ПВХ покрытий, покрытий из нитроцеллюлозы, покрытий из полиуретана и т.д.
Ускоренная сушка достигается за счет непрерывного воздухообмена, активного обдува 

заготовок теплым воздухом, выделяемого тепла от инфракрасной нагревательной лампы. 
Нагрев воздуха может производиться от встроенных электрических тенов, водяного тепло-
носителя и т.д. Все описанные выше методы сушки реализованы в нашем оборудовании. 
Эти методы сушки могут быть использованы порознь, либо совокупно друг с другом.

Сушильный тоннель производства Технолайн разбит на четыре рабочих зоны.
Первая зона - Удаление паров выделяемой ЛКМ;
Вторая зона - Постепенного нагрева и сушки покрытий за счет активного воздухо-

обмена и теплого воздуха;
Третья зона - Окончательная сушка покрытия за счет инфракрасного излучения;
Четверная зона - Охлаждение заготовки до комнатной температуры.
При реализации данной схемы сушки воздух двигается навстречу заготовки.
Скорость подачи конвейера сушильного тоннеля можно регулировать, что позволяет 

гибко регулировать время сушки в зависимости от ЛКМ. Корпус сушильного тоннеля 
выполнен из изолирующих панелей с теплоизоляционной пеной что предотвращает 
потерю тепла. Система контроля температуры позволяет легко регулировать температуру 
в соответствии с производственными требованиями. Нагревательный элемент автома-
тически отключается, когда температура достигает заданной отметки, что позволяет 
экономить электроэнергию.

В зависимости от типа и размеров заготовок, применяемых ЛКМ, технологий сушки 
и требуемой производительности мы разрабатываем индивидуальный проект на 
сушильный тоннель с применением собственных наработок и опыта.

Тоннель продольный

ТоннелиТоннели
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СИСТЕМЫ ОЧИСТКИ ВОЗДУХА

Качественная обработка на деревообрабатывающих производствах возможна 
только в том случае, если система аспирации (пылеудаления) является качественной 
и надежной. Латинское слово aspiratio означает вдыхание и в данном случае харак-
теризует принцип действия инженерных систем, состоящий в отсасывании воздуха от 
технологического оборудования.

Основным показателем, характеризующим работу пылеулавливающих аппаратов в 
конкретных условиях их применения, является степень очистки, которая зависит как 
от качества пылеулавливающих аппаратов, так и от производительности (м3 воздуха в 
час), которая, в свою очередь, напрямую зависит от скорости воздушного потока.

Идеей разработки систем очистки воздуха послужило желание помочь промышленным 
предприятиям в решении задач, связанных с очисткой промышленных помещений от 
пыли и сбора пыли перед выбросом в атмосферу очищенного воздуха. Часто органи-
зуется возврат очищенного воздуха для сохранения тепла и экономии энергоресурсов. 
Подбор объема таких систем зависит от количества оборудования и его потребности в 
таких системах. В комплексе с другим нашим оборудованием Вы получите экологически 
чистое, эффективное и безопасное производство.

Приточный пленум мод. ТЛ ПП

Предназначен для тонкой очистки и равномерного распределения воздуха, подава-
емого в отделочные либо сушильные помещения.
Класс очистки нагнетаемого воздуха F5. 

Дополнительно с пленумом могут поставляться воздуховоды,  шиберы для регули-
ровки воздушного потока, нагнетающий вентилятор (по согласованию с заказчиком).

Варианты установки пленума зависят от помещения Заказчика. Возможны варианты 
установки на металлические опоры или с помощью подвеса к существующему потолку.

Приточная вентиляция
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Аспирационная установка уличного исполнения  
мод. TL OFU (2)

Воздуховоды имеют перфорацию для оптимального распределения воздуха.

2 центробежных вентилятора 
Центробежные вентиляторы высокой мощности, выполненные в прочной армиро-

ванной конструкции из металла. 
1 электрический 3-фазный 4-х полюсной двигатель 15 кВт 400/ 700 В 50 Гц. 
1 защитный кожух двигателя от атмосферных осадков. 

Технические характеристики: 
• Диапазон кубических метров в час 20 000;

• Давление 4 000 Па;

• Оборотов в мин 1 512;

• Скорость воздуха 28 м/с;

• Шум 80 Дб.

Электрооборудование с инвертором с дифференциальными измерителями давления  
15-40 кВт

Электрический шкаф управления выполнен из металлического листа окрашенного RAL 
7032 со степенью защиты IP 55.

Блок предохранителей. 
Контролер для управления всех параметров системы.

Комплект воздуховодов
Рассчитывается точное количество согласно проекту. Примерный расчёт 60 м. 

Входит в стоимость проекта.
ПУ для управления внутреннего исполнения.

В зависимости от требований заказчика и условий для установки мы разраба-
тываем индивидуальный проект, в котором технические характеристики оборудо-
вания могут отличаться от указанных в каталоге.

Установка предназначена для сбора 
отходов деревообработки (пыли, опилок, 
стружки и прочее) и фильтрации воздуха. 
Установка оборудована шнеками для непре-
рывной выгрузки отходов. Конструкция 
фильтра выполнена мет алла значительной 
толщины, и расчитана на долгую эксплуа-
тацию и большее внешние нагрузки.

Технические характеристики: 
• длина 6 200 мм; 

• ширина рамы 3 500 мм;

• высота без учета ограждений 8 800 мм.

Система фильтров
Выполнена из рукавных фильтров/рукавов из антистатического материала, весом 400 

гр/м2; диаметром 200 мм или сходных размеров.  
Общая площадь фильтрации более 200 м2. 
Оборудован механическими шнеками, для подачи и выгрузки опилок. Системой для 

встряхивания рукавных фильтров с моторами мощностью 1,5 кВт.
Накопительная часть фильтра трапециевидной формы с сечением:
- от 6 000 х 2 250 мм до 6 000 x 250 мм.
Разгрузочный шнек, установленный в основании накопительной части фильтра, 

диаметром 250 мм с приводом от мотор-редуктора 1,5 кВт.
Роторный клапан (типа «звезда») на каждом разгрузочном шнеке с приводом от 

моторов по 1,1 кВт.
Выгрузные шнеки с параметрами:
- диаметр 300 мм, длина 6 000 мм (каждый).
Доступ для обслуживания системы фильтрации осуществляется через:
- лестницы с ограждениями;
- балкон с ограждениями, согласно требованиям безопасности;
- технические двери. 

Система возврата воздуха
Выполнена из оцинкованного металла прямоугольного сечения. В воздуховодах 

имеются задвижки мод. ТЛР 120, предназначенные для переключения режимов регене-
рации воздуха «зима / лето».

Аспирационная установка уличного исполнения  
мод. TL OFU (1)

Уличная аспирацияУличная аспирация
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Цеховая аспирационная установка TL IFU (1) Цеховая аспирационная установка TL IFU (2)

Назначение  
Аспирационная установка предназначена 

для высокоэффективной фильтрации (очистки) 
воздуха и удаления стружки, опилок и пыли, 
возникающих при работе оборудованиия для 
обработки массивной древесины, древесных 
материалов (ДСП, ЛДСП,) МДФ, пластмасс и т.п. 
на деревообрабатывающих и мебельных произ-
водствах.

Установка предназначена для работы в 
закрытых помещениях с сухими, неклейкими 
материалами, температура которых во время 
фильтрации не превышает 60°С.

Конструкция  
Аспирационная установка состоит из двух основных функциональных частей.
Нижняя часть установки, стоящая на стальных опорах, содержит оборудование для 

отбора отходов. 
В верхней части установлена фильтрационная часть с механическим встряхиванием 

рукавных фильтров. Составной частью установки является панель с отверстиями, в 
которой укреплены рукавные фильтры с распорным кольцом. В верхней раме подвешена 
виброплита с прикрепленными к ней при помощи дисков с винтом рукавными фильтрами . 
На виброплите расположен вибромотор, служащий для встряхивания рукавных фильтров. 

В нижней части установки находятся металлические контейнеры для отходов.

Оснащение установки
• Металлоконструкция

• Вентилятор

• Рукавные фильтры

• Контейнеры для отходов (или ПЭ мешки, «Биг-бэги»)

• Вибратор площадочный

• Щит управления

• Инструкция по эксплуатации (паспорт)

Параметры Значение
Модель IFU 05 IFU 08 IFU 10
Производительность до 5 000 

куб.м/час
до 8 000 
куб.м/час

до 10 000 
куб.м/час

Площадь фильтрации 16 м2 23 м2 32 м2
Потери давления аспирационной установки 350-1150 Па

Размеры и объем:
Размеры (без щита управления) ДхГхВ 1650х1000

х2800
2350х1000х2800

Контейнеры для отходов 600х600х800 / 0,28 м3
Полиэтиленовый мешок 500х1150 / 0,18 м3
Мягкий контейнер «Биг-бэг» 750х750х1250 / 0,4 м3
Число входных отверстий воздуха 1
Наружный диаметр входного отверстия 310 мм
Масса 450 кг 580 кг 600 кг

Рукавные фильтры:
Размеры d 160 мм х h 1460 мм
Количество 22 шт. 32 шт. 44 шт.

Контейнеры для отходов:
Количество 1 шт. 2 шт. 2 шт.

Цеховая аспирацияЦеховая аспирация

Аспирационная установка  
с мешками

Аспирационная установка  
с контейнерами
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Приточная вентиляция мод. ТЛ ПВ (1)

Приточные блоки, используемые с покра-
сочными камерами, производятся российской 
компанией-производителем, имеющей большой 
опыт в производстве оборудования для венти-
ляции и кондиционирования воздуха, а также 
в отрасли климатического оборудования. 
Производятся вентиляционные агрегаты как 
стандартного исполнения, так и специального, 
уникального назначения, вплоть до авторской 
архитектуры по чертежам заказчика. Заказчику 
предлагаются качественные и проверенные 

решения для бизнеса и производства, гарантирующие полноценные и долгосрочные 
отношения.

Особенности конструкции:
• Минимальное падение давления
В компонентах элементов вентиляционных установок обеспечено минимальное 

падение давления за счет минимизации скорости воздушного потока, что влечет за собой 
применение менее мощных электродвигателей.

• Каркасно-панельная конструкция
Состоит из анодированного алюминиевого профиля, алюминиевых или пластиковых 

уголков, листового металла с наполнением минеральной ватой высокой плотности, 
рамы-основания из горячекатаного листового металла.

• Комбинации функциональных элементов в любом сочетании
Позволяет максимально адаптировать конфигурацию центрального кондиционера к 

условиям доставки до объекта и монтажа: каждый элемент в отдельной секции; несколько 
элементов в одной секции (частичный моноблок); все элементы в одной секции (моноблок).

• Самонесущая конструкция
Гарантирует большую жесткость, прочность и низкую массу.

• Энергосберегающие технологии
Высокоэффективная тепло- и шумоизоляция, энергосберегающие вентиляторы с 

EC-моторами, рекуператоры с высоким КПД, современные системы автоматического 
управления.

Приточная вентиляция мод. ТЛ ПВ (2)

• Широкие возможности размещения
Размещение и эксплуатация вентиляционного оборудования стандартного исполнения 

в различных по назначению помещениях и на открытом  воздухе. Стандартный типораз-
мерный ряд до 150 000 м³/час (возможность изготовления под заказ оборудования до 
300 000 м³/час).

• Удобное обслуживание
Все элементы вентиляционной установки легко извлекаются для обслуживания или 

замены. Инспекционные дверцы функциональных элементов снабжены навесами, что 
обеспечивает удобное сервисное обслуживание.

• Системы автоматизированного управления
Все навесное оборудование устанавливается на заводе с учетом всех требований и 

правил, предъявляемых к устройству и эксплуатации электротехнического оборудования. 
Гарантия надежности от производителя!

• Надежность конструкции
Все элементы автоматики, такие как: температурные датчики, электроприводы 

заслонок, манометры дифференциального давления, защитные термостаты и другие, мы 
установим на агрегат с учетом всех требований ГОСТ или пожеланий клиента. Эта услуга 
является стандартной и не требует дополнительных затрат при монтаже на объекте.

Узлы регулирования калориферов предназначены для плавного изменения мощности 
водяных калориферов и защиты от разморозки.

Пылевлагозащищенный корпус щита автоматики выполнен из самозатухающего 
инженерного полимера со степенью защиты в соответствии со стандартом ГОСТ 14254-96 
(МЭК 529): IP65.

Рабочая температура: от - 25°С до + 60°С.
Блоки управления вентиляционной установкой с электрическим калорифером выпол-

няются металлическими.

Приточная вентиляцияПриточная вентиляция
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Обвязка приточных установок

Компания ТЕХНОЛАЙН предоставляет услуги по полному спектру задач, связанных с 
обвязкой приточных установок.

Одним из ключевых элементов обвязки являются клапаны. Например, схемы с трёххо-
довыми клапанами применяют в узлах управления:

• подключенных к безнапорному коллектору

• с низким перепадом давлений на вводе от источника тепла

• с температурным режимом источника тепла идентичным температурному режиму 
потребителя

• с необходимостью поддержания постоянной циркуляции в одном из контуров

• с необходимостью качественного регулирования за счёт смешения двух потоков  
теплоносителя

• с необходимостью количественного регулирования за счёт разделения потока тепло-
носителя

Все работы по обвязке осуществляются профессионалами и выполняются только 
после согласования всех условий и пожеланий заказчика.

ШЛИФОВАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Щеточно-шлифовальный станок предназначен 
для обработки сложных профилированных и простых 
плоских поверхностей с помощью шлифовальных 
щёток или абразивных кругов из нетканого волокна.

Обработка элементов различного назначения из 
массива древесины, МДФ, изделий облицованных 
шпоном, а также грунтованных, шпаклеванных и 
других деталей.

Технические характеристики
• Опорный стол (ДхШ) 1000х700 мм (по заказу)

• Высота шпинделя 150 мм

• Вертикальный ход шпинделя 120 мм

• Подключение вытяжки Ø100 мм

• Частота вращения шпинделя 900 об/мин

• Габариты станка (ДхШхВ) 1000х700х930 мм

• Мощность двигателя 1,1 кВт

• Масса станка 95 кг

Ручной шлифовальный станок TL MBGM

Наша компания разрабатывает шлифовальное оборудование под задачи клиентов. 
У нас есть опыт в шлифовании панелей из МДФ, массива древесины твердых и мягких 
пород, погонажных изделий. Нами разработаны станки для шлифования погонажных 
изделий с 4-х сторон с 4/6/8 агрегатами. Станки оснащаются системами осцилляции, 
обдува заготовок и другими техническими решениями. Станки могут встраиваться в 
покрасочные линии и работать в автоматическом режиме, что позволяет сократить 
расходы на персонал.

Приточная вентиляция
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Данный тип кабин позволяет экономить на тепле помещения, так как выброса на улицу 
не осуществляется. Кабина забирает воздух с пылью и очищенный выбрасывает обратно 
в помещение.

Кабина шлифовальная TL GC

Кабина с сухими фильтрами предназначена для сбора шлифовальной пыли:
• для очистки воздуха от взвешенных частиц пыли от материалов изделия;
• шлифовальной пыли от ЛКМ (аэрозолей), клеевых материалов и других составов, 

наносимых и требующих шлифования;
• для создания благоприятных условий в зоне шлифования для работников;
• для создания санитарных условий в зоне работы отделочника.

Кабина также может использоваться для очистки воздуха в местах обеспыливания деталей.

Шлифовальная стена с системой встряхивания TL GC

Кабины для шлифовальных работ используются при обработке: МДФ, 
ДСП, искусственного камня, натурального камня, металлов, пластиков, 
а также при шлифовке и полировке в покрасочных работах

! Кабина шлифовальная со встряхиванием TL GC

Для уменьшения затрат на расходные 
материалы (фильтры) была разработана кабина 
шлифовальная с сухой системой фильтрации со 
встряхиванием.

В данной модели реализована двухступенчатая 
система фильтрации воздуха. Фильтр первой 
ступени – лабиринтный фильтр-сепаратор. Фильтр 
второй степени – картриджный воздушный фильтр 
ФВКар из 100% полиэстера плотностью 260гр/м3, 
площадью фильтрации около 22 м3. В комплексе 
данная система эффективно защищает вытяжные 
каналы и крыльчатки вытяжных вентиляторов. 

Для увеличения срока службы картриджного фильтра установлена система импульсной 
очистки сжатым воздухом. Возможно настроить периодичность включения данной 
системы, также реализована принудительная очистка фильтров с кнопки расположенной 
на щите управления. 

На одно рабочее место приходится 3 картриджных фильтра к примеру, на 12ти 
метровую кабину их будет 18 шт.

Для возврата воздуха в цех используется блок возврата (финишной фильтрации). 
Является последним звеном в режимах фильтрации, однако его установка производится 
по требованию заказчика. Представляет собой систему дополнительной фильтрации 
воздуха, возвращаемого в цех. Установленные фильтры имеют возможность замены/
очистки фильтрационного материала. Используемый фильтрационный материал обеспе-
чивает очистку воздуха до класса G3, G4.

Для очистки удаляемого воздуха применена двухступенчатая система фильтрации.
В первой ступени используется лабиринтный фильтр-сепаратор с удерживающей способ-

ностью до 12-15кг/м². Он задерживает основную часть загрязнений.
Во второй ступени происходит дополнительная очистка воздуха фильтром из стекло-

волокна. Он имеет ворсистую структуру и пропитан специальным составом, который 
удерживает частицы краски, не задержанные лабиринтным фильтром-сепаратором. Этот 
фильтр обладает более низкой удерживающей способностью (3,5 - 4 кг/м²) по сравнению 
с фильтром первой ступени, но отлично справляется с задачей на втором уровне 
фильтрации, до очистки воздуха. Класс очистки фильтра G3.

Шлифовальный стол с вытяжным вентилятором  
TL GC (1)

Шлифовальные кабины Шлифовальные кабины
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Для более качественной защиты отводящих возду-
ховодов предусмотрена установка третьей ступени из 
стекловолоконного фильтра классом очистки G4.

В комплексе данная система эффективно защищает 
вытяжные каналы и крыльчатки вытяжных вентиляторов. 
При засорении фильтры меняются очень легко.

Комплектация
• Комплект деталей, подготовленных к сборке корпуса 
кабины из оцинкованной стали толщиной 1,2 и 1,5мм;
• Комплект крепёжных элементов и фурнитуры 
(болты, шайбы, гайки ручки и т.п.);
• Вентилятор на каждое изделие;
• Комплект картонных фильтров-сепараторов 
первой ступени;
• Комплект фильтров из стекловолокна G3;
• Два светильника, степень защиты IP66;
• Транспортная упаковка.
• Общий пульт управления;
• Система дополнительной фильтрации воздуха, 
выбрасываемого в цех (состоит из металлического короба 
и фильтр-кассет)

Технические характеристики
Размер по глубине 1250мм

Размер по ширине без учёта пульта управления 3000мм

Размер по высоте (*в зависимости от установки фильтрующего блока) 2870/3060мм*

Зона всасывания по ширине 2950мм

Зона всасывания по высоте 1380мм

Рабочая поверхность активного всасывающего стола на высоте 800мм

Рабочая поверхность активного всасывающего стола по глубине 700мм

Потолочное освещение 2 х 0,072 ≈0,144 кВт

Вентилятор вытяжной 1.5÷2,2 кВт*

Объём удаляемого воздуха (*в зависимости от габаритов шлифстола) ≤4000÷6000м³*

Корпус изготовлен из листовой оцинкованной стали, толщиной 1,5мм. Он спроекти-
рован таким образом, чтобы обеспечить равномерность всасывания по всей поверхности 
фильтров. Для исключения утечек воздуха вся конструкция собирается на болтовые 
соединения с применением герметика.

Для освещения рабочей зоны кабина укомплектована двумя воздухонепроницаемыми 
светильниками с двумя светодиодными лампами. На пульте управления находятся кнопки 
управления освещением. В стандартном исполнении пульт устанавливается на правой 
боковой стене с внешней стороны.

Шлифовальный стол с вытяжным вентилятором  
мод. TL GC (2) Шлифовальный стол с регулировкой высоты TL GC

Шлифовальные кабины

При производстве шлифовальных столов используются только качественные 
материалы и комплектующие. Оборудование рассчитано на длительный срок эксплу-
атации. Шлифовальный стол позводяет работать с разными материалами и собирает 
большой объем пыли, обеспечивая оптимальные условия труда для обслуживающего 
персонала при минимальных материальных затратах.

Столы изготавливаются в двух вариантах - с вертикальной задней стенкой, либо без нее.
Столы изготовлены из оцинкованной стали, позволяют выполнять операции шлифо-

вальной обработки в условиях полной безопасности благодаря рабочей поверхности, 
оснащенной вытяжными отверстиями и покрытой царапиноустойчивым войлоком (в 
качестве опции). Столешница может быть выполнена из оцинкованной стали или МДФ.

Столы изготавливаются в нескольких размерах по заказу с шагом 500 мм, требуют 
подключения к рукавной или общецеховой аспирационной системе.

Регулировка высоты стола с оцинкованной столешницей от 750 до 1000мм. Размеры 
рабочей зоны 2500х1000 или 2000х1000

Освещение как доп. опция. Устанавливается взрывобезопасный светильник.

Конструкция данного типа стола позволяет производить шлифование боковых поверх-
ностей изделий:

Шлифовальные кабины

Стол со столешницей из МДФ

Стол с вертикальной задней стенкой Стол без задней стенки



3736 +7 (911) 902-71-00 info@teh-line.com+7 (911) 902-71-00 info@teh-line.com

Автоматический шлифовальный станок  
для элементов стульев TL AGM-C

Станок предназначен для шлифования компонентов стульев, столов, кроватей, 
детских кроваток, элементов сборной мебели и т.д., имеющих овальное и круглое 
сечение. Станок, кроме того, используется для снятия фаски заготовок квадратной или 
прямоугольной формы. Обрабатываемые элементы могут быть прямой или профильной 
формы, неизменяемого или изменяемого сечения. Регулировка достигается с помощью 
самоцентрирующего люнета.

В версии AV заготовки на входе и выходе станка перемещаются механически, с регули-
руемой инвертором скоростью.

Шлифование заготовок производится с помощью двух групп с абразивными лентами, 
вращающимися вокруг элементов при их перемещении.

Технические характеристики
• мощность двигателя абразивных лент: 4,05 кВт

• мощность двигателей перемещения AV: 2 x 0,24 кВт

• мин./макс. диаметр обработки: 10-100 мм

• регулируемая скорость перемещения AV: 5-14 м/мин

• мин. радиус изгиба элементов: 160 мм

• мин. длина элементов AV: 320 мм

• размеры абразивных лент: 1220 х 70 мм

• масса нетто: ~ 550 кг

• общая установленная мощность: 5 кВт

• 1 вытяжной раструб 10 мм: 800 м3/ч

• габаритные размеры: 1200 х 900 х 1350 мм (выс.)

• AV – 2 группы подачи на входе/выходе станка

Шлифовальные станки

Автоматический шлифовальный станок  
для погонажа TL AGM-M (1)

Автоматический станок для снятия ворса и шлифовки мод. ТЛ АШС разработан для 
обработки различных профилей, погонажных изделий и мебельных компонентов.

Модульная конструкция выполнена из стали и алюминия, разработана для дости-
жения жесткости и большей стабильности, для гарантии максимальной точности работы 
и уменьшения времени перенастройки и обслуживания.

Двигатели с шпинделями установлены на колоннах с интегрированными направля-
ющими и фланцами, что позволяет фиксировать шлифовальную группу неподвижно 
в течение рабочего процесса. Скорость вращения щеточного (возможно выполнение с 
системой Scotch-Brite) шлифовального материала регулируется посредством инвертора 
и управляется с панели управления. Шлифовальный материал защищен аспирационными 
кожухами. Для удаления шлифовальной пыли необходима аспирационная установка 
производительностью минимум 4000м3.

Модель Агрегаты, шт
АШСП 2 300 2
АШСП 3 300 3
АШСП 4 300 4
АШСП 6 300 6
АШС 4 1300 4
АШС 2 1300 2

АШС - станок широкий шлифовальный стандарт 2 и 4 вала, но есть доп. агрегаты, 
боковые, поперечные и т.д. Под заказ.

Шлифовальные станки
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Технические данные мод. ТЛ AGM-M
Полезная ширина 300 мм
Аспирационный патрубок на каждом агрегате 80 мм
Диаметр шпинделя 25 мм
Аспирация объём (~25 м/сек.). Обязательство клиента. 4000 м³/час
Рабочая высота станка 900 ± 30 мм
Скорость подачи (меняется под требуемую) 5-15 ± 5% м/мин
Скорость вращения шпинделей 200-1200 об/мин
Двигатель щеток (инвертор) 0,75х6 кВт
Двигатель подачи (инвертор), номинал 0,75 кВт
Установленная мощность, номинал 6 ± 10% кВт

Все описанное выше актуально и для 2,3,4х агрегатов, при ширине ленты 300 мм.
Также агрегаты могут быть боковыми.
При изменении полезной ширины (зависит от ширины обрабатываемых заготовок)

будут меняться: диаметр шпинделя, аспирационный патрубок.

Установка предназначена для эффективной 
шлифовки поверхностей деталей перед нанесением 
на них ЛКМ. Данная установка может использо-
ваться как отдельное оборудование, так и оборудо-
вание в составе производственной линии. 

Станок выполнен в виде жесткой сварной 
станины, на которой установлены рабочие агрегаты: 
2 верхних шлифовальных агрегата с вытяжными 
коробами. Валы съемные. Система кожухов съемная 
для удобной замены шлифовального материала. 
Кожух имеет 2 вывода под воздуховоды диаметром 

120 мм. Регулировка валов по высоте +-100 мм. Диаметр посадочного вала 50 мм.
Скорость конвейера регулируется в пределах 5-10 м/мин. Скорость вращения шлифо-

вальных валов регулируется в пределах 100-850 об/мин.
Возможна установка нижней щетки из натурального ворса, регулируемой по высоте 

+-100мм. Предусмотрена возможность легкой замены ворса сверху конвейера. Установлен 
вытяжной кожух с 2-мя отводами под воздуховоды. Диаметр посадочного вала 50 мм.

Автоматический шлифовальный станок  
для погонажа TL AGM-M (2)

Автоматический шлифовальный станок  
для панелей и дверей TL AGM-PD

Шлифовальные станки

Щёточный станок для искусственного  
старения древесины TL BM 

Щеточный станок БС-3 был разработан, спроек-
тирован и изготовлен с использованием самых 
современных производственных технологий, гаранти-
рующих прочность, точность в работе, надежности в 
течение долгих лет. 

Основные характеристики станка: система верти-
кального скольжения с высокоточными направля-
ющими, регулируемые прижимы с двойной пружиной 
с роликами из оцинкованной стали диаметром 50 
мм, группа двигатель - встроенный вал диаметром 

32-45  мм для обеспечения наивысшей жесткости, высокоскоростные щетки с динами-
ческой балансировкой для работы без вибрации

Станок состоит из трех независимых друг от друга щеточных групп. Первая группа 
(стальная щетка) необходима для черновой обработки, вторая (щетка из мягких металлов), 
третья щетка из нейлона - для чистовой.

Можно изменить степень старения, настроив глубину обработки.  Сфера применения 
станка БС-3 очень широка: от обработки элементов створок окон и дверей до обработки 
таких столярных изделий, как вагонка, паркетная доска и пр. Заменив тип щеток, можно 
получать разные степени отделки.

Универсальность станка в том, что он не только отличный станок для искусственного 
старения, благодаря возможности изменения щеток в зависимости от собственных нужд, 
Станок БС-3 даёт возможность полировать, очищать, наносить различные продукты на 
деревянные изделия.

Технические характеристики
Размеры машины 1300x1000 мм
Масса 600 кг, прибл.
Рабочая ширина 400/600 мм
Рабочая высота 150 мм
Минимальная длина детали 500 мм
Кол. головок 3
Диаметр щеток макс. 200 мм
Аспирационные патрубки кол. 3 x Ø120 мм
Регулируемая подача вариатор
Скорость подачи 2-8 м/мин
Скорость вращения щеток до 700 об/мин
Подъем головок ручной, маховиком
Высота подъема головок отображается механ.
Прижимы подачи балки регулируются пружинами
Мощность двигателей 5,5 кВт

Устанавливаются стальные, латунные или нейлоновые щетки.

Шлифовальные станки
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Щёточная 4-агрегатная машина для растирки ЛКМ  
TL BMG4

Назначение
Установка предназначена для эффективного и качественного растирания нанесенного 

ЛКМ, после нанесенных красителей. Данная установка может использоваться как отдельное 
оборудование, так и оборудование в составе производственной линии. Конструкция 
установки позволяет устанавливать её на любом этапе для выполнения работ.

Описание
Станок выполнен в виде жесткой сварной станины, на которой установлены рабочие 

агрегаты, 2 верхних щеточных агрегата с вытяжными коробами и два верхних растирочных 
пада из безабразивного материала. Валы съемные, система кожухов съемная для удобной 
замены щеточного материала. Кожух имеет 2 вывода под воздуховоды диаметром 120 
мм. Регулировка валов щёток и падов по высоте +-50 мм. Диаметр посадочного вала 50 
мм. Диаметр пада 400мм. Растирочные пады установлены на откидной раме, что обеспе-
чивает их быструю смену.

Конвейер имеет 4(8) прижимных роликов покрытых ПВХ.

Регулировки станка
• скорость конвейера регулируется в пределах 5-15 м/мин.

• скорость щеточных валов 100-300 об/мин.

Технические характеристики
Габаритные размеры 1800х700х800мм
Рабочие габариты панели по ширине 1300мм
Минимальная длина панели 1000мм
Частотное управление скоростью конвейера +
Частотное управление скоростью вращения щеток +
Мощность конвейера 0,75 кВт
Мощность щетки 1,5 кВт

Шлифовальные станки

Полировальный станок TL PM

Назначение
Станок разработан для полировки плоских поверхностей, покрытых полиэфирными 

или полиуретановыми, или другими видами красок. Станок также подходит для полировки 
красок на водной основе.

Описание
Станок состоит из неподвижного стола и двух наборных полировальных валиков, 

установленных на перемещающуюся конструкцию. Валики набираются из хлопчатобу-
мажных дисков. Валики имеют регулировку ±10° по отношению к направлению переме-
щения рабочего органа станка. Оба валика осуществляют вращательно-поступательное 
движение перпендикулярно движущейся панели. Такая система была разработана для 
более высокого качества обработки поверхности. К тому же, шлифовка двумя валиками 
уменьшает количество ходов при обработке, что, соответственно, увеличивает произво-
дительность. Средняя производительность 100-140 квадратных метров полированной 
плоскости в смену (8 часов). Левый вал вращается по часовой стрелке, правый против 
часовой. Направление вращение вала задается в контроллере.

Жесткая, сварная станина станка гарантирует надежную и длительную работу.
Регулировка толщины детали осуществляется вручную.

Технические характеристики
Рабочая длина 3000 мм
Рабочая ширина   1300 мм
Рабочая высота   0-50 мм
Диаметр валика   300 мм
Мощность двигателя валиков 3 кВт
Мощность двигателя для движения вперед и назад 1,5 кВт

Полировальные станки
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Автоматическая система обеспыливания TL ADRS (2)

Модульная конструкция рамы изготавливается 
из гнутых металлических профилей. Удобна для 
перевозки и легка в сборке. Возможность регули-
ровки рабочей высоты.

Ролики покрыты пластифицированным антиф-
рикционным пластиком, стойкого к воздействию 
растворителей и кислот, стойкие к механическому 
истиранию.

Система направляющих роликов, с помощью 
ремней/цепей, обеспечивает надежную и 
малошумную работу на высоких скоростях, а 
также подачу заготовок минимальных размеров.

Возможность регулировки по высоте чистящего блока, для обеспечения надлежащей 
установки по уровню относительно остального входящего в комплект линии оборудо-
вания. Скорость подачи регулируется инвертором.

Варианты исполнения:
Модель Агрегаты, шт
АСО-2/1300 2
АСО-2/300 2
АСО-2/1300 +антистатика 4
АСО-2/300 + антистатика 4

Система двухщеточного обеспыливания

Обеспыливание

Автоматическая система обеспыливания TL ADRS (1)

Щёточный обеспыливающий станок производства ТЕХНОЛАЙН позволяет: 
• Удалять пыль, грязь с заготовок/изделий с помощью вращающихся щеток;
• Локально отводить 80-85 % пыли/грязи с заготовок в систему аспирации;
• Механизировать процесс очистки поверхностей;
• Увеличить производительность операции очистки;
• Уменьшить затраты при очистке поверхности от пыли;
• Достичь повторяемой степени очистки поверхности для последующих операций;
Также щёточный обеспыливающий станок позволяет удалять пыль с поверхности с 

фрезеровкой или выборкой глубиной до 8-10 мм. Щётки позволяют очистить поверхность 
от пыли/грязи крупной и средней фракций.

Для удаления пыли/грязи мелкой фракции или из трудно доступных мест мы 
разработали роторное обеспыливание. Оно состоит из общего коллектора на который 
установлены свободно вращающийся блоки. При подачи сжатого воздуха блоки начинаю 
вращаться и обдувать заготовку. Благодаря вращению воздух достигает заготовки под 
разными углами, что позволяет удалять пыль/грязь из сложных рельефных поверхностей 
или глубоких пазов до 20 мм. Данный станок можно установить на уже существующие 
конвейерные системы.

Также в процессе работы с заготовками при их перемещении, фрезеровании, трении 
друг с другом при укладке и так далее, заготовки могут получать электрический потенциал. 
Это приводит к прилипанию мелко дисперсной пыли/грязи на поверхности заготовок, 
которая проблематично удаляется при использовании продувочного пистолета. Зачастую 
ее убирают, протирая заготовки.

Для решения этой проблемы мы разработали блок антистатики. Он представляет из 
себя трубку, на которой закреплены эжекторы. Сжатый воздух проходя через эжекторы 
получает заряд и подается на заготовку. Заряд, который сообщается сжатому воздуху 
периодически меняет свою полярность (с + на – и с – на +), за счет этого с поверх-
ности заготовки и пыли/грязи на ней убирается потенция, они становятся нейтральны 
и перестают притягиваться друг к другу. Далее пыль/грязь удаляется с поверхности с 
помощью обдува сжатым воздухом.

Описанное выше оборудование может работать как отдельно друг от друга, так и 
стыковаться в единую линию обеспыливания.

Обеспыливание
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ПРЕССЫ

Компания ТЕХНОЛАЙН является производителем прессового и околопрессового 
оборудования более 10 лет. Мы производим следующие типы оборудования: гидравли-
ческие, электрогидравлические, пневматические, механические и ручные прессы.

По системам нагрева мы производим холодные и горячие прессы. Нагрев  с помощью 
масляного бойлера.

Также производим прессы с системой нагрева ТВЧ. Их используют в создании конструк-
ционных криволинейных деталей для разных отраслей, фасады, стулья, столы и т.д.

Разработаны и выпускаются конструкторами компании специальные обжимные прессы 
для запрессовки мелких деталей под большим давлением.

Гидравлические прессы (холодные и горячие), как правило, используют для прикле-
ивания к плоским заготовкам с одной или двух сторон различного листового материала 
(шпон, пластик, пленка, бумага и т.д.). Благодаря увеличенному межплитному расстоянию 
возможно прессование пачки заготовок и гнутоклееных изделий с использованием специ-
альных матриц. Применяется на предприятиях по изготовлению дверей, мебели, паркета, 
гнутоклееных изделий и стульев. Как правило, прессы изготавливаются в горячем и 
холодном исполнении, с размерами плит 2300х1100, 2500х1300, 3000х1300 мм и количе-
ством пролётов от 1 до 5, для горячих прессов - с температурой плит в диапазоне от 80 
до 120°С, с общим усилием 180-250 Бар и более.

Мы также имеем опыт по производству прессов с нестандартными размерами 
3000х2000мм и давлением 600Бар.

Следующее направление - производство пневматических прессов и вайм. Данное 
оборудование имеет широкое распространение и предназначено для склеивания 
древесины и древесных материалов по длине, ширине, толщине, склеивания профильных 
заготовок, например, заготовок под лыжи, клюшки и другой спортинвентарь, а также 
для облицовывания плоских и криволинейных поверхностей различными материалами 
природного и искусственного происхождения.

Важным достижением компании ТЕХНОЛАЙН является производство под заказ 
автоматических и полуавтоматических линий прессования, где заготовка проходит 
весь путь прессования без участия человека, только под его контролем. Это позволяет 
предприятиям осуществлять большой объем выпуска на высоких скоростях.

Гидравлический холодный пресс TL PH-C

Гидравлический пресс предназначен для приклеивания к плоским заготовкам с одной 
или двух сторон различного листового материала (шпон, пластик, пленка, бумага и 
т.д.). Благодаря увеличенному межплитному расстоянию возможно прессование пачки 
заготовок и гнутоклееных изделий с использованием специальных матриц. Применяется 
на предприятиях по изготовлению дверей, мебели, паркета, гнутоклееных изделий и 
стульев.

Мы производим пресса размерами 2,5, 3 и 3,5м. А также по индивидуальным размерам 
согласно ТЗ заказчика. Высота пролёта пресса и ход гидроцилиндров могут быть любыми. 
Например, высота пролёта 1 метр, а ход цилиндров 700 мм. Станина пресса имеет фрезе-
рованные поверхности для параллельности плит в процессе прессования.

Гидростанция пресса собственного производства выполнена из высококачественных 
гидрокомпонентов. Благодаря тандемному шестерённому насосу, плита пресса имеет 
достаточную скорость перемещения. Давление прессования можно отслеживать на 
манометре, а также на панели контроллера. На данной панели можно устанавливать и 
отслеживать текущие параметры работы пресса. Вся автоматика расположена в одной 
колонне пресса.

Максимальное раскрытие плиты можно менять при помощи установки концевого выклю-
чателя на колонне пресса. По периметру пресса проходит трос системы безопасности.

Из балки Из листа

Гидравлические прессы
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Гидравлический холодный пресс  
для изготовления гнутоклееных изделий  

с использованием ТВЧ генератора TL PH-CG (1)

Процесс для изготовления гнутоклееных деталей состоит из следующих операций:
• подготовка материалов

• формирование пакета

• гнутье с одновременным склеиванием

• выдержка заготовок

• механическая обработка

Вид материала предназначенного для изготовления гнуто-клееных заготовок доста-
точно широк: МДФ, ДВП, шпон, массив дерева и их сочетание. Важным моментом при 
подготовке материала к прессованию с использованием ТВЧ генератора является 
влажность материала. 

Оптимальная влажность составляет 8-10%, при такой влажности достигается 
оптимально-равномерный нагрев  клеевого шва при прохождении токов высокой частоты 
через слои материала. При повышенной влажности материала возможны «пробои» между 
клеевыми слоями, при влажности ниже 8-10% материал будет являться  диэлектриком, 
что не позволит  прогреться и полимеризоваться клеевому слою.

Толщина каждого слоя материала набранного в пачку для прессования не должна 
превышать 3,0мм., исполнение этого условия позволяет избежать деформации заготовки 
после прессования.

Оптимальная длительность цикла склеивания с использованием ТВЧ генератора 
составляет 4-6 мин при соблюдении требований технологии (влажность/параметры 
материала, тип клея, мощность генератора, давление пресса, выдержка заготовки).

Гидравлические прессы

Гидравлический холодный пресс  
для изготовления гнутоклееных изделий  

с использованием ТВЧ генератора TL PH-CG (2)

При прессовании с использованием токов высокой частоты используются клея на 
основе поливинилацетата (ПВА) одно/двух компонентные, необходимость добавление 
катализатора диктуется требованиями по водостойкости заготовки или карбамидофор-
мальдегидные клея - разница во времени прессования, стоимости клея, условий  хранения 
(при отрицательной температуре)

Защитная система от излучения ТВЧ:
Снабжена датчиками безопасности, не допускающих работу с открытой дверью. 

Состоит из периметрального забора и двери.

Гидравлические прессы
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Пресс предназначен для двусторонней облицовки плоскостей дверей, мебельных 
заготовок, облицовочных панелей и т.д. шпоном ценных пород древесины, пластиком, а 
также для сборки дверных полотен в условиях горячего прессования.

• функциональный промышленный контроллер:
 - задание температуры и давления прессования
 - контроль времени прессования
 - автоматическое открытие плит
 - оповещение об аварийных ситуациях

• предохранительный периметральный трос

• 400 В / 50 Гц

• стандартные размеры плит 2300х1100, 2500х1300, 3000х1300 мм

• количество пролётов от 1 до 5

• сборные сварные плиты для высокого удельного давления и/или высоких температур

• перемещение плит снизу вверх

• нагрев плит с помощью электробойлера (18квт) на диатермическом масле – в 
комплекте с насосом, специальной гидравлической системой, уже полностью запол-
ненной диатермическим маслом

• температура плит 120°С

• общее усилие до 120 т

• количество нажимных цилиндров от 4 до 8

• мощность системы гидравлики 2,2 кВт

• мощность системы нагрева 18 кВт

• самосмазывающиеся направляющие для контроля плоскостности подвижной плиты, 
размещенные по диагонали

Гидравлический горячий пресс TL PH-H

Гидравлические прессы

Плита основная с контуром нагрева 
для горячего пресса TL P-PH

Плита представляет собой прочную металлическую конструкцию с установленным 
внутри змеевиком из металлического профиля. Масло диатермическое циркулирует 
в полости змеевика. Змеевик изготовлен таким образом, чтобы масло текло сразу по 
нескольким трубам параллельно, что обеспечивает максимально быструю скорость 
нагрева. Рабочие стальные листы плиты имеют толщину 4 мм и закрыты алюминиевыми 
листами толщиной 2 мм. Алюминий в свою очередь закрыт плёнкой Mylar, обеспечи-
вающей идеально гладкую рабочую поверхность плиты пресса.

Комплект поставки:
Плита пресса от 2500 до 3500 х1300 с контуром нагрева, а также нестандартный размер 

по запросу, алюминиевые листы в сборе с прижимными планками, плёнка ПЭТ Mylar.

Гидравлические прессы

Рукава высокого давления для прессов

Компания Технолайн самостоятельно опрессовывает рукава высокого давления для 
прессов нашего производства. В процессе опрессовки ведётся индивидуальный контроль 
качества каждого рукава, благодаря чему достигается отсутствие течей горячего масла 
на долгий период эксплуатации наших горячих гидравлических прессов.

Компания Технолайн готова предложить услуги по изготовлению РВД для ваших задач. 
Мы используем высококачественные рукава из гофрированного тефлона в нержавеющей 
оплётке. Данный рукав обладает хорошей гибкостью и предельной температурой перека-
чиваемого масла до 260°.
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Гидравлический обжимной пресс TL PHF2 (2)

Описание
Станина пресса выполнена из массивных листов 30мм, сваренных между собой 

особым способом для сохранения  прочности конструкции. Крепление матриц осущест-
вляется калеными метизами. Матрицы между собой позиционируются с помощью 
линейных направляющих. Гидростанция выполнена отдельным блоком, что позволяет 
ее удобно разместить в любом месте рядом с прессом. Управление прессом осущест-
вляется педалями.

Гидравлические прессы

Гидравлический обжимной пресс TL PHF2 (1)

Пресс используется для опрессовки втулок канатов и строп. Изготовление строп 
и канатов с применением обжимного пресса позволяет обеспечить высокую произво-
дительность, снизить трудоемкость производства, повысить культуру и безопасность 
труда, увеличить объем производства. Метод опрессовки втулкой отвечает европейским 
стандартам и стандартам ИСО и практически вытеснил ручной заплет.

Заделка концов канатов втулкой для строп представляет собой опрессованную 
конструкцию с прядями соединяемых канатов, которые прочно сцеплены между собой 
металлом втулки, образуя однородное тело в сечении.

Собранную заготовку соединения помещают между матрицами пресса и сдавливают 
до получения круглого поперечного сечения втулки.

Опрессовка стропов втулочным соединением исключает возможность расплетения 
прядей в процессе эксплуатации. Строп, изготовленный методом опрессовки втулкой 
выдерживает более высокую разрушающую нагрузку. Коуш надежно закреплен в петле 
каната, что обеспечивает долговечность в работе, строп получается соответствующий 
требованиям эргономики.

Гидравлические прессы
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Компания ТЕХНОЛАЙН освоила выпуск автоматических линий прессования в разных 
конфигурациях, под разные задачи и требования. На сегодняшний день мы можем 
изготовить автоматический пресс с автоматической системой загрузки, прессования и 
выгрузки панелей.

Линии могут исполняться в разных ширинах (1300-1550-2100 мм) и длинах (2000-3500-
4000 мм).

Пресс может быть холодным и горячим, с температурой нагрева от 80 до 180 град.
Исполнение пресса может быть одно, 2-х и до 5-ти пролетным.
Система загрузки может быть выполнена на сервоприводах, шаговых двигателях и 

даже с использованием роботов.
Скорость работы подобной системы возможна в пределах от 4 до 35 м/мин.

Автоматическая линия прессования TL PHA

Гидравлические прессы

Пневматический горячий пресс TL PP-H

ВАКУУМНО-МЕМБРАННЫЙ 
ТЕРМОФОРМОВОЧНЫЙ ПРЕСС

Описание
Горячий пресс, предназначен для работы с 

акрилом, деревом, шпоном, МДФ, ПВХ-пленкой и 
другими термопластичными материалами, в том 
числе из алюминия, акрилового камня, стекла, 
металла, защитного покрытия, акриловых листов 
(PMMA), текстиля. Используется в производстве 
столешниц, барных стоек, ванных комнат, подокон-
ников и элементов интерьера, облицовки и ламини-
рования изогнутых поверхностей.

Особенности:
1. Рабочий стол из 18 мм плиты.
2. Силиконовая мембрана.
3. Устойчивость к смазочным материалам и вакуумный насос с емкостью 60m м3/ч.
4. Система управления вакуумом и автоматический насос.
5. Система предварительного нагрева печи с двух сторон для того, чтобы повысить 

эффективность работы.
6. 4 шт. гидроцилиндров с направляющими.
7. Пневматический привод верхней пластины печи.

Технические характеристики:
Напряжение: 380V, 50/60Hz
Ширина формовки (мм): 1220
Тип пластика: ABS, PVC, PC, PET-G, PS, PP, Corian, Staron
Материалы использования: Corian, Staron, ABS, PVC, PMMA (Plexiglas, Acryl), PET, PS
Толщина материала: до 20 мм
Мощность нагрева (кВт): 27
Площадь нагрева: 2000х1000 мм
Размер (ДхШхВ): 2500х1400х2600 мм
Максимальная высота (мм): 500
Вес: 1200 кг
Формирующая длина (мм): 2440
Тип: машина для термоформования
Рабочая площадь: 2440х1220 мм
Давление: 5 т

Пневматические прессы
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Гидравлическая вайма для сборки боковин стульев 
TL VH

Предназначена для установки боковин стульев

Состав: 
• 1 рабочий стол, на котором устанавливаются элементы прессования;
• 1 группа прессования, приводимая в действие пневматическим цилиндром;
• 1 система сжатия, размеры цилиндра 60 х 180 мм;
• полезные размеры стола составляют 600 х 400 мм.; 
• габаритные размеры 1700 х 1100 х 1100 мм (выс.).
• рабочие педали и система настройки давления.

Гидравлическая вайма для сборки стульев
TL VH

Предназначена для сборки стульев

Состав: 
• 1 рабочий стол, на котором устанавливаются элементы прессования;
• 3 группы прессования, приводимые в действие пневматическими цилиндрами;
• 3 системы сжатия, размеры цилиндра 60 х 180 мм; возможность работы отдельно
• полезные размеры стола составляют 1500 х 1400 мм.; 
• габаритные размеры 2100 х 2100 х 1100 мм (выс.).
• рабочие педали и система настройки давления.

Гидравлические ваймы

Гидравлическая вайма для склеивания  
строительного бруса, клееного щита  

из деревянных ламелей TL VH

Пресс предназначен для склеивания 
строительного бруса, клееного шита 
из деревянных ламелей. Конструкция 
изготовлена из металлического толсто-
стенного профиля, что гарантирует 
устойчивую работу при больших 
нагрузках. Также при сборке пресса 
используются токарные детали и детали 
после лазерной резки, для более точной 
геометрии конструкции. Используются 
гидрокомпоненты производства стран 
Италии и Чехии, электрокомпоненты – 
Германия, Россия.

Комплектация:
• 12 вертикальных прижимов, по одному гидроцилиндру

• 5 фронтальных прижимов, на каждом из которых по 2 гидроцилиндра

• щит управления с контроллером

• гидростанция на 7.5 кВт

Управление работой прессом производится при помощи контроллера на щите управ-
ления. Контроллер включает в себя следующие возможности:

• установка давления прессования

• установка времени прессования

• сохранение программ прессования для разных изделий

Технические характеристики:
• размер рабочей зоны 6000х1300 мм (по заказу)

• толщина заготовки 30–200 мм

• максимальное давление в гидросистеме 230 Бар

• количество гидроцилиндров 12 шт.

• ход штока гидроцилиндра 150 мм

• электрическая мощность гидростанции 7,5 кВт

• габаритные размеры (длина х ширина х высота) 8395 х 1919 х 2559 мм

• масса 1760 кг

Гидравлические ваймы
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Станина сварена из трубы 50х50. Обладает достаточной жесткостью.
Рабочее поле одно.
Четыре пневматических прижимных цилиндра с возможностью регулировки размеров 

путем перестановки пневматических фиксаторов на направляющих.
Подложка из пластика с регулировкой на плоскости для удобства работы и настройки 

при работе с оборудованием.
Слева находится упор, являющийся нулевой точкой.
Внутренняя часть, соприкасающаяся с фасадом, имеет покрытие из пластика или 

фетра (согласовывается дополнительно).
Наклон осуществляется с помощью механики.
На каждом рабочем поле с двух сторон находятся ручки для удобства работы с ваймой.

Размеры ваймы
Размеры габаритные 2200 х 1000 х 1200 мм
Размеры рабочие 1800 х 1000 х 50 мм

Пневматическая вайма для сборки фасада TL VP

Пневматические ваймы

Пневматическая вайма TL VP

Пресс предназначен для сборки дверей и фасадов, существует вариант для склейки 
щита из массива. Каждое рабочее поле имеет 4-ре передвижных направляющих с пневмо-
цилиндрами для зажима заготовки.

Размеры ваймы
Размеры габаритные 2600 х 1200 х 2000 мм

Размеры рабочие
4 рабочих поля, каждый с рабочими размерами
минимальный размер - 600 х 2000 мм
максимальный размер - 1000 х 2300 мм

Рабочая зона 2300 х 1000 мм

Ключевые особенности:
• возможность установки и работы с ширинами 600/700/800/900/1000 мм

• каждое рабочее поле имеет 4-ре передвижных направляющих с пневмоцилиндрами 
для зажима двери

• поля оснащены пневматическими зажимами

• слева находится упор, являющейся нулевой точкой

• внутренняя часть, соприкасающаяся с дверью, имеет покрытие в виде пластика или 
фетра (согласовывается дополнительно)

• пневматический тормоз удерживает пресс от случайного поворота, при этом 
позволяет фиксировать пресс в любом положении

• управление тормозом осуществляется педалью

• ¾ поля - подвижные элементы, что сделано для удобства сборки и передвижения 
подвижных частей

• на каждом рабочем поле с 2-х сторон находятся ручки для удобства вращения ваймы

Пневматические ваймы
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Пневматическая сборочная вайма  
для установки рамок дверей TL VP

Данный пневматический пресс была разработан согласно ТЗ для установки рамок в 
двери на герметик с двух сторон. Каждый пролет данного пресса является независимым и 
имеет собственную выдвижную платформу. Каждый пролет имеет свою систему пневма-
тического прижима с индивидуальным регулятором давления.

Каждый пролет имеет выдвижную платформу, на которую укладывается опорный 
лист с дверью с установленными с двух сторон рамками.

Каждый пролет оснащен двумя неподвижными пневматическими цилиндрами, 
которые служат для перемещения прижима.

Размеры пресса:

Размеры габаритные (ШхВхГ) 2600х1500х2150мм

Размеры рабочие 
(область прижима на платформе)

2100х800 мм

Рабочая зона 
(размеры опорного листа на платформе) 

2450х1100 мм

Максимальная область рамки 2010 х 730 мм

Пневматические ваймы

Двухроликовый клеенаносящий станок предназначен для 
двухстороннего нанесения белковых, карбамидных, мочеви-
ноформальдегидных и резорциновых клеёв в автоматическом 
режиме на прямолинейные заготовки.

Имеет высокую производительность и рекомендуется в 
качестве дополнительного оборудования к прессам.

В таблице показано рекомендуемое количество клея для различных типов клеёв и насечек.
Тип клея 1 (g/m2) 2 (g/m2) 3 (g/m2) 4 (g/m2) 5 (g/m2) 6 (g/m2)

UF/MUF 65 - 85 85 - 110 120 - 165 - - -

PRF - - 120 - 165 165 - 220 200 - 265 -

PVAc - - 70 - 95 125 - 170 135 - 200 -

EPI - - - - 135 - 200 220 - 280

24/1’’ 14/1’’ 14/1’’ 8/1’’ 8/1’’ 6/1’’

A (mm) 1,1 1,8 1,8 3,2 3,2 4,2

B (mm) 0,7 1,2 1,3 1,9 2,0 2,6

C (mm) 0,4 0,6 0,5 1,3 1,2 1,6

D (mm) 0,4 0,5 0,7 1,2 1,4 1,7

E (mm) 0,4 0,8 0,8 1,0 1,0 -

Кашировальные машины предназначены для приклеивания и 
припрессовки отпечатанного материала (обычно бумага или тонкий 
картон) к более жесткой толстой основе (картон, гофрокартон).

Кашировальные машины используется для изготов-
ления: цельных твердых книжных обложек  с небигованным 
материалом, цельных твердых книжных обложек с предва-
рительно пробигованным материалом, твердых книжных 
переплетных крышек из 2 или 3 частей, фотоальбомов и 
фоторамок, досок и полей для настольных игр, жестких 

постеров, папок-скоросшивателей, дисплеев и других кашировальных работ.
• рабочая ширина до 1300 мм  

(по договоренности возможны варианты)
• рабочая толщина 3–50 мм

Кашировальная машина TL

Клеенаносящий 2-х сторонний станок TL

• минимальная длина 1000 мм
• скорость подачи 0–20 м/мин
• подача питания 380 В

UF Карбамидоформальдегидная смола
MUF Меламин мочевина формальдегид 
PRF Фенол резорцин формальдегид 
PVAc Поливинилацетат
EPI Эмульсионный полимер изоцианат

Вальцовые прессы
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СИСТЕМЫ АВТОМАТИЗАЦИИ

Наша компания занимается производством автоматизаций под заказ.
Мы разработали и внедряем пневматические системы укладки/перекладки панелей, 

загрузки/выгрузки автоматических линий. Производим эти системы автоматизации 
для своей линии покраски, прессования и других. Такие системы позволяют работать с 
меньшим количеством людей на автоматической линии, снижая расходы на оплату труда.

Компания ТЕХНОЛАЙН разработала собственных роботов PRO Blue Line, которые 
используются как в металлообработке, так и в деревообработке, производстве окон, 
дверей, а также покраске металлических всевозможных панелей. Могут использоваться 
в порошковых проходных линиях покраски.

В наших решениях используются роботы Reds для покраски сложных деталей в 
проходном или простом режиме, это могут быть стулья, мебель, металлические изделия 
сложной конфигурации, станины станков и т.п.

Механические патерностеры

Механические патерностеры - это вид стеллажей для хранения материалов в рулонах.
При проектировании учитывается типы рулонов и их диаметр и требуемое количество. 

Патерностеры рассчитаны под разные задачи: хранение, демонстрацию, замеры и отрезы 
любых материалов в рулонах. Также позволяют быстро разматывать необходимое 
количество для использования, например, в вакуумных прессах, горячих прессах, для 
наклейки на ДСП, МДФ и т.д.

Они могут оснащаться пневматическим или механическим механизмом отрезания. 
Компания ТЕХНОЛАЙН изготавливает патерностеры для различного количества рулонов 
(от 4 до 40 штук). Также патерностеры могут оснащаться системами обеспыливания. 
Приобретая патерностеры, вы не только более рационально сможете использовать рабочие 
площади, но и намного повышаете эффективность работы.

Окрасочный робот-манипулятор Pro Blue-line

Данная система автоматических покрасочных роботов была разработана для верти-
кальной покраски. Они выполняют роль покраски всевозможных панелей в проходном 
режиме на линиях с подвесной системой крепления деталей. Также эти линии могут обору-
доваться вращением, тогда можно окрашивать любые сферические, конусные детали.

Окрасочный робот устанавливается в кабину с приточно-вытяжной вентиляцией.
Максимальные размеры деталей, окрашиваемых на автоматическом окрасочном 

модуле, составляют:
1. Высота 1000 мм.
2. Диаметр до 500 мм.
Движение автоматического пистолета происходит в двух плоскостях: вертикальной и 

горизонтальной. 
Программное обеспечение позволяет задавать высоту детали, диаметр, радиус и угол 

поверхности. 
Программа окраски детали автоматически создается и загружается в станок.
За перемещение пистолетов отвечает специальный контроллер движения. 
На станке установлены автоматические окрасочные пистолеты японской фирмы 

IWATA.
Управление распылением и подачей давления материала осуществляется претензи-

онными редукторами.
Индикация этих параметров выводится на цифровые манометры.  
Толщина покрытия может регулироваться в пределах от 15 до 150 микрон.

Промышленные роботы
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Промышленные роботы Промышленные роботы

RB06Q1-
1030

RB06Q1-
1430

RB06Q1-
1630

Степень свободы 6 6 6
Вид привода Сервопривод переменного тока
Эффективная нагрузка, кг 6 6 6
Точность повторного позиционирования, мм ±0.05 ±0.05 ±0.05
Радиус действия, мм 1030 1430 1630
Масса робота, кг 60 60 60

RB08A3-
1490

RB08A3-
1700

RB08A3-
1840

Степень свободы 6 6 6
Вид привода Сервопривод переменного тока
Эффективная нагрузка, кг 8 8 6
Точность повторного позиционирования, мм ±0.05 ±0.05 ±0.05
Радиус действия, мм 1490 1700 1840
Масса робота, кг 185 187 180

Наша компания активно развивает направление по разработке и реализации проектов 
автоматических линий с использованием промышленных роботов. 

Роботов можно использовать в системах загрузки/выгрузки на поточных линиях, на 
станках с ЧПУ для загрузки/выгрузки деталей (дерево, металл, пластик), в том числе на 
автомобильных линиях. Роботы хорошо обучаемы, делятся по размерам, по количеству 
осей, по грузоподъемности, точности.

Универсальные промышленные роботы GSK серии RB широко используются при 
шлифовке, полировке, загрузке и выгрузке станков, автоматической транспортировке в 
производственных линиях штамповки.

Промышленные роботыПромышленные роботы

РОБОТ RB06Q1
• Степеней свободы: 6

• Нагрузка: до 6 кг

• Радиус действия: до 1630 мм

• Масса робота: 60 кг

РОБОТ RB08A3
• Степеней свободы: 6

• Нагрузка: до 8 кг

• Радиус действия: до 1840 мм

• Масса робота: до 187 кг

Линейка роботов, с которыми мы работаем, обеспечивает все основные технологи-
ческие процессы на производственных предприятиях. Мы готовы подобрать наиболее 
адекватное решение под ваши задачи. Основной запрос, с которым обращаются наши 
клиенты - это обеспечение стабильности качества выпускаемой продукции. 

Примеры реализации проектов по автоматизации вы можете найти на наших ресурсах, 
подписаться на которые можно по QR-кодам в конце каталога.
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Компания ТЕХНОЛАЙН выполняет проекты автоматизации с использованием в 
качестве транспортной системы конвейера напольного или подвесного типа.

Конвейерная линия в сочетании с промышленным роботом - манипулятором позволяет 
автоматизировать процесс окраски до идеальных показателей сочетания использования 
труда и времени, приводящее к максимальной производительности.

Транспортная система включает в себя: место загрузки/разгрузки заготовки, которые 
могут быть автоматизированы или выполняться человеком, место окраски в покрасочной 
камере, сушильный тоннель. 

Все автоматизированные системы имеют возможность ручного управления в целях 
обслуживания или решения нештатных ситуаций. 

Транспортная система напольного типа
Представляет из себя замкнутый 

круговой конвейер, состоящий из цепной или 
тросовой передачей подложек, движущейся 
по напольной системе рельс. Составная цепь 
может быть выполнена под веса до 150кг.

Точность позиционирования, синхрон-
ность, скорость работы регулируется 
частотным образом. 

Программное обеспечение гарантирует 
безопасность как для персонала, так и для 
компонентов системы.

Транспортная система подвесного типа
Подвесная система — это комплекс 

рельс, расположенных таким образом, 
что передаточное усилие позволяет 
распределять заготовки между разными 
ярусами комплекса для разных операций с 
ними. В определенных точках могут быть 
предусмотрены развязки, в том числе 
возможность аккумулировать изделия на 
разных треках в связи с необходимостью, 
а также обеспечивать доступ оператора к 
ним.

Линия оборудована автоматической смазкой всех необходимых узлов под управ-
лением контроллера. 

Автоматизация покраски 
Наша компания готова создать для вас решение по автоматизации производства и 

реализовать его, чтобы вы могли повысить свою конкурентоспособность за счет:
• стабильности качества изделий,
• высокой производительности труда,
• минимального уровня брака,
• гибкости настройки производственных процессов.
Например,
Автоматическая линия может работать 24 часа в сутки, и требуется всего один 

оператор для обслуживания всей линии. Один человек наполняет заготовки, устанав-
ливает на конвейер и через определённое время эта установка – сетка с заготовками, 
поступает на покрасочную линию. 

Управление линии и робота полностью согласованы, линия «понимает», когда 
необходимо повернуть заготовки, робот – какую именно программу покраски применить 
в конкретном случае. 

Сушильная камера линии может быть создана таким образом, что в ней будет реали-
зован эффект буфера (накопительной части). Будут накапливаться сетки с заготовками, 
которые могут в ней находится от 2 до 4х часов и при небольшой температуре можно 
медленно и плавно высушить заготовки без брака.

Мы поставляем системы автоматизации, используя собственные многолетние 
наработки, учитывающие особенности габаритов помещений и другие индивидуальные 
потребности наших клиентов. 

Мы берем на себя всю ответственность от разработки концепта до запуска в эксплуа-
тацию, включая изготовление оборудования, доставку, монтаж, что позволяет исключить 
риски несогласованности на каком-либо этапе. 

Транспортная система Транспортная система

Конвейерная линия (1) Конвейерная линия (2)
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Конвейеры и рольганги

Рольганги применяются для перемещения самых разнообразных как по назначению, 
так и по массе и размерам штучных грузов: деталей машин, литейных форм, ящиков, 
плитных материалов, погонажных изделий, насыпных материалов в таре и др.

Рольганги широко применяются в литейных, термо-обрубных, кузнечно-прессовых и 
механических цехах машиностроительных заводов; в прокатных цехах металлургических 
комбинатов; на предприятиях деревообрабатывающей, легкой и пищевой промышлен-
ности и разнообразных складах и погрузочных площадках. Тарельчатые рольганги 
предназначены для перемещения плитного материала с равномерно нанесённым на него 
клеем.

Роликовый конвейер мод. ТЛ РК Тарельчатый рольганг мод. ТЛ ТК

Ленточный конвейер мод. ТЛ ЛК

Конвейеры и рольганги

Описание
Данный конвейер предусмотрен для установки 

продольных сушилок любого типа (сушка воздухом 
или излучением) для скоростей подачи до около 
15м/мин. Модульная конструкция из стальных 
профилей. Система подачи с вращающимися 
цилиндрическими суппортами диаметром 32 мм из 
джокерной трубы. 

Регулируемая с помощью мотовариатора 
скорость подачи.

Возможность регулировки по высоте для обеспечения надлежащей установки по 
уровню относительно остального входящего в комплект линии оборудования.

Кнопочный привод и индикатор для включения в линию.

Технические характеристики
Длина конвейера 2000 мм
Полезная ширина 1300 мм
Длина вращающихся суппортов 640 мм
Межосевое расстояние между суппортами (или другая, 
зависит от минимальной заготовки)

76 мм

Минимальная длина заготовок 300 мм
Высота рабочей плоскости 900 мм ± 20 мм
Скорость подачи 3-15 м/мин
Мощность двигателя 0,75 кВт

Конвейер с вращающимися  
цилиндрическими суппортами

Конвейеры и рольганги
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Пневмостол применяется при производстве 
мягкой мебели во время обивки и монтажа и служит 
для подъема и опускания элементов мебели.

Стол состоит из стальной сварной конструкции. 
Подъем осуществляется пневматическим цилиндром. 
Управление столом осуществляется педалью.

Также имеется дополнительный разъем для 
пневматического устройства. При отключении подачи 
воздуха движение стола автоматически блокируется.

Характеристики стола
Поверхность столешницы, мм 900-2000
Максимальная высота подъема, мм 1500

Допускаемая нагрузка, кг 100
Рабочее давление, бар 8-10
Скорость подъема, м/мин регулируемая 15
Скорость опускания, м/мин регулируемая 15

Пневматический подъемный стол TL LTP

Стол подъёмный электрогидравлический, предназначен 
для вертикального перемещения разнообразной продукции 
на складах, промышленных предприятиях и других объектах.

Характеристики стола
Грузоподъемность 2000-4000 кг
Длина платформы 2200 мм (или под заказ)

Ширина платформы 1500 мм (или под заказ)
Высота в сложенном состоянии 262 мм
Высота подъема 1450 мм
Мощность 2,2 кВт

Гидравлический подъемный стол TL LTH

Конвейеры и рольганги

Вакуумные перекладчики с присосками TL VRSC

Данная система рассчитана на подъём и перенос сложных, тяжелых листовых 
материалов.

В первую очередь это перекладка разных панелей, загрузка/выгрузка линий, или 
каких-то проходных систем. Так можно загружать МДФ, ДСП, фанеру, соответственно 
также выгружать и осуществлять перевороты.

Второе, это производство дверей, фасадов: на линии каширования, линии покраски 
дверей и т.д. 

Данные перекладчики используются для загрузки/выгрузки и перемещения стекла.  
Также перекладчики применяются для перемещения каменных слябов, перемещения 
металлических листов, разгрузки/выгрузки пачек листов для загрузки на пресс, пробивку, 
лазер и т.д.

Вес панелей, скорость перемещения, срабатывания механизма подъема и опускания 
могут выполняться под задачи клиента.

• Мостовая конструкция под ТЗ клиента, стандартные размеры 6000х2500х2500мм 
(общая выс. 4000 мм).

• Система захвата с необходимым количеством присосок, размещенных на 2 регули-
руемых планках с регулировкой по длине 2500 мм, макс. ширина 1000 мм на базе 
вакуумного насоса .

• Подъём и перемещение по реечным направляющим с 2 приводными редукторами с 
инверторным контролем.

• Скорость подъёма и выполнения 3 цикла в мин.

Конструкция под систему перемещения выполнена из профильной трубы значительной 
толщины. Установлены направляющие с зубчатой рейкой для поперечного перемещения 
манипулятора. 4 опоры для жесткости конструкции.

Системы загрузки и выгрузки
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ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Компания производит разнообразное дополнительное оборудование, столы, упако-
вочные станки, тележки транспортные и т.п. 

Станок УПС-400М предназначен для упаковки 
погонажных заготовок (деревянных досок и реек, 
различных строительных материалов, рулонов 
текстильной продукции, ковров, линолеума, пластиковых 
и металлических труб, алюминиевых и пластиковых 
конструкций и т.д.) с помощью стрейч-плёнки. Обмотка 
длинномерной продукции происходит за счет вращаю-
щегося кольца с закрепленным рулоном стрейч-плёнки.

Зажим пленки, упаковка и отрезка осуществляются 
в полуавтоматическом режиме, по сигналу оператора 
с помощью напольной педали. Для удобства работы 
количество оборотов барабана, после нажатия напольной 
педали, настраивается в пределах от 1 до 4 оборотов.

Со стороны загрузки и выгрузки заготовок установлены 
поддерживающие столы с направляющими не приводными роликами. Для предотвращения 
смещения заготовки во время упаковки устанавливаются боковые упоры - ролики. 

Упаковочный станок TL PM

Стол раздвижной TL ET

Тележка транспортная легкая TL TTR

Тележка транспортная с центральными стойками предназначена для перевозки и 
хранения окрашиваемых заготовок, фасадов и др. элементов. Выполнена в 2-х стороннем 
варианте. Имеет 4-ре стойки с полками. Оборудована поворотными колёсами и верти-
кальными ручками для удобства транспортировки. 

Технические характеристики:
• Полностью сварная рама 

• Шаг между полками 100 мм 

• Габаритные размеры: Длина 1800 мм, Ширина 1000 мм, Высота 1516 мм

• 2 колеса 160 мм поворотных 

• 2 колеса 160 мм поворотных с тормозом 

• Рейки круглые 20 мм

• ПВХ покрытие реек 

Тележка транспортная консольная TL TTR (1)

Тележки
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Тележка транспортная для перевозки плитного материала. Служит для перевозки 
небольшого количества листов материала или заготовок плитного материала. Оборудована 
поворотными колёсами и вертикальными ручками для удобства транспортировки.

Технические характеристики
• Сварные узлы рамы 

• 2 колеса 160 мм поворотных, 2 колеса 160 мм поворотных с тормозом 

• Габаритные размеры: Длина 2500 мм, Ширина 1000 мм, Высота 1500 мм

• Вес до 500 кг 

Тележка транспортная плитная TL STT

Тележка транспортная консольная TL TTR (2)

Тележка транспортная с вертикальными стойками и консольными рейками предна-
значена для перевозки и хранения окрашиваемых заготовок. Выполнена в односто-
роннем варианте. Имеет 4-ре стойки с полками. Оборудована поворотными колёсами и 
вертикальными ручками для удобства транспортировки.

Технические характеристики
• Полностью сварная рама 

• Шаг между полками 100 мм 

• 2 колеса 160 мм поворотных 

• 2 колеса 160 мм поворотных с тормозом 

• Стойки боковые 

• Рейки круглые 30 мм

• ПВХ покрытие реек 

• Габаритные размеры: Длина 1100 мм, Ширина 1000 мм, Высота 1516 мм

• Расстояние между полками 100 мм

Тележки

Тележка транспортная без рычагов TL TTT

Тележка транспортная с вертикальными стойками предназначена для перевозки и 
хранения окрашиваемых заготовок. Имеет две конфигурации сборки: с боковыми или 
центральными стойками, что обеспечивает удобство загрузки и выгрузки заготовок 
исходя из их размеров. Стойки внутренние можно перемещать вправо или влево и фикси-
ровать их на распорке для удобства хранения малогабаритных деталей. Оборудована 
поворотными колёсами и вертикальными ручками для удобства транспортировки.

Технические характеристики
• Сварные узлы рамы 

• 2 колеса 160 мм поворотных, 2 колеса 160 мм поворотных с тормозом 

• Стойки боковые или центральные 

• Рейки прямоугольные 30х15 

• ПВХ покрытие реек 

• Габаритные размеры: Длина 1800 мм, Ширина 1000 мм, Высота 1516 мм

• Расстояние между полками: 100 мм  

• Вес до 500 кг 

Тележка транспортная трансформер TL TTT

Тележки
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Контейнеры для вилочных погрузчиков само- 
опрокидывающиеся помогут Вам решить проблему 
сортировки мусора. Мы предлагаем ковши с 
передним опрокидыванием. Ковши с передним 
опрокидыванием, при их продуманном размещении 
на территории предприятия, помогут поддер-
живать чистоту рабочих мест от мусора и отходов. 
Это обеспечивает удобное, безопасное автомати-
ческое опорожнение отходов.

Ковши наиболее часто используются в таких 
отраслях, как сельское хозяйство, обработка бумаги, строительство, производство 
продуктов и напитков.

Это навесное оборудование совместимо с различными видами транспортных средств. 
Наряду с ковшами с опрокидыванием на вилочные погрузчики, мы также предлагаем 
ковши с опрокидыванием на телескопические погрузчики и фронтальные погрузчики.

Каковы преимущества использования  
ковша с опрокидыванием?

Использование этого навесного оборудования позволит Вам:

• упростить в комплексе процесс сортировки и обработки мусора.

• улучшить безопасность труда на Вашем предприятии.

Какие варианты возможны?
Имеется несколько переменных, варьируя которые Вы можете адаптировать ковш 

под решение прикладной задачи. Они включают:

• Окрашенные либо из нержавеющей стали

• С направляющими колесиками либо без них

Варианты исполнения:

Размеры д/ш/в Объем л Масса, кг

1525/855/870 600 115

1525/1215/870 900 135

1700/1215/1045 1000 160

2070/1070/1245 1200 210

Система выгрузки отходов для вилочных погрузчиков

Оборудования дл мусора

РАСХОДНИКИ, КОМПЛЕКТУЮЩИЕ, ЗАПЧАСТИ

Комплектующие для покрасочных камер
Окрасочно-сушильное помещение оснащено распашными 

воротами (дверьми), через которые осуществляется проход и 
вывоз готовых деталей (изделий). Конструкция двери может 
быть выполнена из панелей c наполнением пенополиуретана 
(PUR) или пенополиизоцианурата (PIR) или базальтовой 
ваты. Материал характеризуется симметричностью секций 
и микроребристой поверхностью, а также имеет высокий 
уровень теплоизоляции. Двери оснащены импортной фурни-
турой обеспечивающей автоматическое закрывание створки, 
фиксацию створки двери в крайнем положении можно осуще-
ствить с помощью шпингалета.

Пульт управления соответствует нормам СЕ и может быть 
выполнен с уровнями защиты IP 54, 65, 66. АТЕХ и ЕХ 1,2 ,3. 
Возможно изготовление шкафов по требованиям КЛИЕНТА.

Светильники 1 ЕХ-ДСО предназначены для применения  
на предприятиях газовой, нефтяной, нефтехимической, 
химической, деревообрабатывающей, лакокрасочной, 
текстильной и других отраслях промышленности, где могут 
возникать взрывоопасные среды, в зонах 2 (В1а, В1б и В1г) в 
помещениях и на открытых площадках.

Вентилятор выполняется в моноблочной конструкции. 
На сварной раме или без, установлен металлический корпус 
«улитка» с двумя патрубками, на фланцах которых предусмо-
трены отверстия для монтажа оборудования к воздухо-
водам вентиляционной сети. Корпус имеет возможность 
углового поворота вокруг рамы, что позволяет выставить 
выходной патрубок под нужным углом к горизонту. Внутри 
корпуса находится рабочее лопастное колесо с двенадцатью 
отогнутыми в противоположную вращению сторону лопатками.
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Система нанесения материала высоким давлением

Технология Light AIRMIX® - модульная 
конструкция для больших объемов произ-
водства. Этот пистолет, благодаря своему 
размеру и сниженному весу, увеличивает 
производительность и эффективность 
автоматических установок.

Качество распыления благодаря 
воздушным насадкам и соплам последнего 
поколения гарантирует качество окраски и 
существенную экономию материала.

Циркуляция жидкости в основании (нет 
потерь давления) или в пистолете (быстрая 
промывка) на выбор. 

Преимущества электростатического метода AIRMIX®
Метод AIRMIX® с использованием технологии на основе электростатического эффекта 

сокращает туманообразование более чем на 70%, сокращает расход ЛКМ примерно на 
55%, по сравнению с традиционными способами нанесения (безвоздушное, пневмати-
ческое распыление) и позволяет получить отличное качество покрытия.

Максимальное давление жидкости 200 бар

Этот насос специально разработан для системы цирку-
ляции и питания нескольких распылителей. Подходит для 
работы со всеми типами материалов (в том числе водорас-
творимыми). Сниженное количество частей в конструкции 
насоса увеличивает срок службы и снижает затраты на 
техническое обслуживание.

Система нанесения материала низким давлением

Модель производства ANEST IWATA (Япония) 
применяется для нанесения различных материалов 
ЛКМ (морилок) и грунтов, полиуретановых и 
акриловых эмалей, так же для создания высокого 
глянца чья вязкость не выше 85 секунд (Ford#4).

 Универсален, подходит для всех видов красок.
DPS-120C.TE - это комплект для распыления 

с пневматическим диафрагменным насосом для 
нанесения покрытия высокого качества и декора-
тивной отделки на изделия из дерева и металла.

Обязательная комплектация насосов DPS-120C.TE:
• Разгрузочный шаровой клапан (ON/OFF)
• Клапан для рециркуляции краски
• Редуктор давления воздуха насоса
• Редуктор давления воздуха из пистолета
• Подключение к компрессору (вход) 
• Выход-подача воздуха на пистолет 
• Предохранительный клапан
• Фитинг всасывающего шланга
• Регулятор давления краски
• Фильтры грубой и тонкой очистки материала

WIDER2A - серийно выпускаемый 
пистолет-распылитель, который можно 
использовать, установив его в автоматиче-
скую покрасочную машину, поршневой насос, 
покрасочного робота и т. д.

Покрытие высокого качества. Отсутствие пульсации и плавное переключение насоса 
позволяют достичь непрерывный роток окраски.

Простой в использовании. Легкая смена цвета и быстрое заполнение материала с 
помощью рециркуляционного клапана позволяют сэкономить время и деньги.

Прочная конструкция. Насосы из нержавеющей стали или алюминия работают 
с широкой гаммой различных жидкостей и не так требовательны в обслуживании, как 
пластиковый насос.



7978 +7 (911) 902-71-00 info@teh-line.com+7 (911) 902-71-00 info@teh-line.com

Фильтры

Элементы фильтрации разделены на основные категории: общего и специального 
назначения высокой эффективности. Под классом фильтрации понимается разница в 
концентрации частиц пыли, возникшая после прохождения потока воздуха через фильтр.

Фильтры используются в окрасочно-сушильных камерах для очистки выходящего из 
камеры воздуха от твердых частиц ЛКМ. Обычно они устанавливаются под напольные 
решетки камеры или в вытяжные стенки. Фильтры защищают вентиляторы и воздуховоды 
от осаждения твердых частиц ЛКМ, тем самым продлевая срок их службы.

Классификация фильтров:
Для грубой очистки (класс G) 

Фильтры этого класса используются в помещениях 
с низкими требованиями к чистоте воздуха.

Их используют для предварительной очистки в 
системах вентиляции и центрального кондициони-
рования. Они предотвращают попадание внутрь 
камеры достаточно крупных фракций, находя-
щихся в воздухе.

Материалом для таких фильтров служат синте-
тические пористые материалы. Причем, поры 
фильтрующего материала достаточно крупные. 
Фильтр грубой очистки способен останавливать 
частицы размером до 10 микрон.
Эффективность:
• G3: от 80% до 90%
• G4: свыше 90%

Для тонкой очистки (класс F)
Фильтры этого класса применяются в качестве 

фильтров второй ступени очистки (доочистки).
Фильтры устанавливаются на потолке покра-

сочной камеры. Размеры частиц, которые задер-
живают такие фильтры – 1 микрон.

Такие фильтры не требуют частой замены. 
Впрочем, все зависит от нескольких характеристик. 

Для производства фильтров тонкой очистки 
используются различные синтетические материалы, 
чаще всего на основе сплетенных нитей полипро-
пилена или его аналогов.
Эффективность:
• F5: от 40% до 60%
• F7: от 80% до 90%

Антипригарная пленка (полиэстеровая пленка, 
ПЭТ-пленка, майлар, Mylar) предназначена для 
защиты мебельных заготовок, облицовочных 
панелей, дверных полотен во время фанерования 
заготовок методом горячего прессования.

Отрезается в размер из рулона, ширина 1650 мм, 
толщина 250 мкм.

Типы фильтров

Напольный фильтр
Напольные фильтры устанавливаются внизу 

камеры. Они должны задерживать вредные 
вещества, которые находятся в воздухе камеры. 
Это и пары растворителей, которые используются 
в краске, и мельчайшие частицы краски, которые 
находятся в воздухе. Все это нужно задерживать, 
чтобы выход этих веществ и соединений из камеры 
для покраски был минимальным.

Картонный фильтр
Для напольных фильтров могут использо-

ваться системы, где вместо различных рулонных 
материалов используются лабиринтные фильтры 
для покрасочных камер, сделанные из гофриро-
ванного картона.

Работает картонная система фильтра по следу-
ющему принципу: из картона выстраивается систе-
ма-лабиринт, через которую проходит выходящий 
воздух. Частицы краски, которые находятся в воздухе, 
более тяжелые, чем среда, в которой они находятся.

В зависимости от типа краски эффективность 
фильтра   может достигать 98,2% (сухой остаток), 
а задерживающая способность (грязенакопление) 
имеет емкость от 11 до 18 кг/м2.

Антипригарная пленка
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Гидростанции TL

Блоки нагрева TL

Компания Технолайн самостоятельно проектирует и изготав-
ливает гидростанции для гидравлических прессов. Гидро-
станция состоит из стального бака, насоса, мотора, гидравли-
ческих фитингов и компонентов. Наша компания использует 
только высококачественные гидравлические детали и узлы. Все 
клапана гидростанций – европейского производства. За работу 
гидростанции отвечает двухсекционный тандемный шесте-
ренный насос. Первая секция насоса – высокопроизводительная 

– отвечает за быстрый ход плиты гидравлического пресса. Вторая секция – низкопро-
изводительная – обеспечивает набор высокого давления при малых энергозатратах. В 
гидростанции установлена разгрузочная плита, которая распределяет потоки от двухсек-
ционного насоса, управляя ими. За быстрое опускание плиты пресса отвечает высокопро-
изводительный картриджный клапан. Гидравлическое масло фильтруется через сливной 
фильтр, а также через два всасывающих фильтра на насосе, что исключает возможность 
попадания в систему металлической стружки. Для больших прессов, в гидростанции 
предусмотрен декомпрессионный клапан, который отвечает за плавный спуск давления.

Компания Технолайн производит блоки нагрева 
масла для горячих прессов. Блок нагрева состоит 
из прочного стального корпуса, блочных ТЭНов и 
электрических термостатов. Наша компания имеет 
опыт производства блоков нагрева мощностью до 
100 кВт и температурой нагрева масла до 240°С. В 
блоках нагрева используются высококачественные 
блочные ТЭНы с малой удельной мощностью на 
поверхностях трубок. Благодаря этому, даже при 
высокой температуре нагрева, блоки имеют очень 

большой ресурс эксплуатации. За управление блока нагрева отвечает электрический 
термостат, который регулирует работу ТЭНов. Благодаря работе термостатов, в блоках 
нагрева исключены локальные перегревы ТЭНов. На гидравлических горячих прессах 
Технолайн с блоками нагрева большой мощности, внедрена система управления с двумя 
ступенями: при необходимости, возможна работа на половине мощности блока нагрева.

КОНТАКТНАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Компания «ТЕХНОЛАЙН»
194100, г. Санкт-Петербург,
Новолитовская ул., д.15, лит.Д, офис 606
Тел.:+7 (911) 902-71-00, +7 (911) 902-70-31
E-mail: info@teh-line.com

Руководитель отдела продаж оборудования:
Тел.: +7 (911) 729-65-54
E-mail: m.morozov@teh-line.com

Руководитель отдела продаж расходных материалов и запчастей:
Тел.: +7 (911) 777-40-25
E-mail: byleev@teh-line.com

Бухгалтерия
E-mail: buch_r@teh-line.com

Техническая служба
Тел.: +7 (911) 902-71-00
E-mail: info@teh-line.com

service@teh-line.com

Региональный представитель в Уральском и Сибирском ФО
Тел.: +7 (911) 729-49-67
E-mail: k.larin@teh-line.com
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